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FORORD

De arkeologiska underskningarna i kv. Spritan i Ahus avslutades for snart ett
decennium sedan. P tio ar har mycket hint inom den medeltidsarkeologiska
forskningen. Utgangsliget som radde nir bearbetningen av keramiken pabérjades
ar inte lingre det samma. En del av de erfarenheter som beskrivs har redan publi-
cerats 1 andra verk. Det dr med detta 1 atanke som foreliggande rapport skall be-
traktas. Trots detta ir det min férhoppning att presentationen av Ahus medeltida
keramik, tillsammans med resultaten frin den omfattande keramiska analysen,
skall vara av intresse och bidra till att driva forskningen om den medeltida kera-
miken framat.

Kristianstad den 23 december 2005
Catherine Svensson
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INLEDNING

Under dren 1994-96 genomforde Regionmuseet Kristianstad (davarande Kristian-
stad linsmuseum) en omfattande arkeologisk undersékning i kv. Spritan 5, Ahus, i
samband med utbyggnaden av Vin & Sprit AB. Som vid de flesta undersékningar
1 medeltida stadsmiljoer kom ett stort keramikmaterial i dagen. Spritanmaterialets
omfing blev dock ovintat stort och kom att uppga till totalt 28 703 skirvor.

I princip alla medeltida keramiktyper finns representerade i materialet: fran
dldre svartgods till stengods. En betydande del omfattas av det utvindigt glasera-
de dldre rédgodset, ett stort och tillsynes homogent material dér fa produktions-
platser finns bevarade i Skandinavien.

Foreliggande keramikrapport omfattar tva, i viss man fristiende, delar. Den
torsta delen innehaller en genomgang av keramiken dir godstyper och formserier
presenteras tillsammans med resultaten fran den keramiska analysen. Tonvikten i
bearbetningen ligger pa det aldre rédgodset, dven om hela keramikmaterialet ar
genomganget.

MALSATTNING

I den overgripande malsittningen for undersokningarna ingick en storre bearbet-
ning av Ahus medeltida keramik, da nigon sidan aldrig tidigare gjorts. Syftet var
att utifrain undersokningen skapa en serie 6ver de godstyper som férekommer 1
Ahus. Malsittningen har varit att underséka om det dr mojligt att urskilja olika
typet, eller undergrupper, inom rédgodsmaterialet som kan indikera skilda pro-
duktioner eller verkstader.

Ekonomiska medel for analyser avsattes redan i kostnadsberikningen for
den arkeologiska undersdkningen. Delar av dessa avsattes till keramiska analyser
med syftet att se om en visuell indelning av materialet far stod i en mikroskopisk
undersokning av godset och om det ar moijligt att spara lokala eller regionala pro-
duktioner. Analyserna utférdes i samarbete med Torbjérn Brorsson vid Keramis-
ka Forskningslaboratoriet i Lund. Resultaten presenteras under respektive gods-
typ och i kapitlet Analys av keramik frin kv. Spritan 5, Abus forfattad av Torbjorn
Brorsson.

KERAMIKREGISTER

Pa Regionmuseet Kristianstad (davarande Kristianstads linsmuseum) fanns vid
undersokningens igiangsittande sd gott som inga tidigare erfarenheter fran data-
registrering av fynd. Alla rutiner och register skapades darfor av sirskilt anstalld
personal som en del i Spritanprojektets malsittning,



Skdrvor fran Wor fruis have

3 FileMaker Pro =
Arkiv  Redigera Poster Visa Utforma Egna  Fonster  Hjslp

Fil KERAMIK fp3 1o[x][]

Typlayout - LUHM 30 630 . Regionmuseet =

= "Absolut” Kefallllk Landsantikvarien i Skine

| 1| 2037:1 1645  61=61 2,11-1.94 1B 1

Poster

12934 13t dq -mm tj Y. SVJI'thdS Selling: Bl

Hittade: ek br. Clsvallad la4: Y. svartgods

43 O<1emz &j bestambar

O wita magringskarn

Eisoterade | @ odek O dek mynning
O ritvdrd [ ritad Mynningstyp:
O slipprov Bottentyp:
O utplockad Reiirshatttyp:
Kommenitarer:

firskadat fragm firwidare infao

1923 [+ =
20374 || -
Sile ‘lil) |
100] il 55| Ecabeta +| 1] AP
< | »

| Y

Fig. 1. Exempel pa post i keramikregistret

Samtliga fynd registrerades 1 en databas i programmet FileMaker Pro. Databasen
ir strukturerad efter material dir keramikkirlen utgér en egen kategori. Ovrigt
keramiskt material (kakel, slindtrissor etc.) ingér alltsa inte, utan registrerades till-
sammans med 6vrigt material.! Anledningen till att keramikkarlen skildes ut var
att inte tynga det Ovriga registret med en mingd data som enbart ber6r en fynd-
kategori. S6kningar och statistiska bearbetningar underlittas dirmed ocksa avse-
vart.

Keramikregistret utformades efter en modell gjord av Stefan Larsson, Kul-
turen, Lund (se fig. 1). Keramiken registrerades efter skdrvenhet, d.v.s. skirvor
inom en fyndomstindighet som ansags komma fran samma kirl registrerades pa
samma post. Noteringar om passning mellan skidrvenheter, d.v.s. skirvor fran
samma kirl men fran olika fyndomstindigheter, gjordes ocksa. Detta f6r att und-
vika att samma karl riknas flera ganger vid berikningar som involverar antalet
karl. For att astadkomma en enhetlig terminologi och undvika felstavningar ut-
formades filten med listor av forprogrammerade alternativ. All keramik mirktes
med fyndnummer och skirvenhet.

! For en ingdende beskrivning av fynddatabasens uppbyggnad hinvisas till Wor fiuis have, del 2 — Administrativa uppgifter & stratigrafisk
beskrivning fas I, kap. Fyndregistrering.
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TERMINOLOGI OCH BETECKNINGAR

For bearbetningen av Spritanmaterialet utarbetades ett arbetsschema f6r keramik-
registrering, tinkt att anvindas dven vid kommande undersokningar i Ahus. At-
betsschemat dr tinkt att vara mojlig att anvindas dven av personer utan stora for-
kunskaper om medeltida keramikmaterial (se bilaga 2, godstabla).

Materialet delades inledningsvis upp 1 oglaserat eller glaserat lergods respek-
tive nastan stengods eller stengods (betecknat med romerska siffror: I, II, IIT och
IV). Det oglaserade lergodset i sin tur delades upp i svart-, r6d- eller vitbrinnan-
de (betecknat med liten bokstav: a, b, ¢). Det glaserade rédgodset delades upp 1
utvindigt glaserat (a) och invindigt glaserat (b). Aven det vitbrinnande lergodset
delades upp 1 utvindigt respektive invindigt glaserat (betecknat med c respektive
d). Nistan stengodset delades upp i gods med synliga korn (a) respektive mycket
fin magring/ej synliga korn (b).

Det ovan beskrivna beteckningssystemet kan tyckas ondodigt komplicerat
och timligen meningslést, men 4r enbart till for att strukturera materialet och
som hjilp vid registrering. Sjilva beteckningarna har inget virde i sig och vid den
slutliga grupperingen namngavs ocksa godstyperna efter den standard som foljer
internationellt ménster och som anvints bl. a i Lund. En motsvarighet 1 det av
Selling upprittade indelningssystemet?, som tidigare varit férharskande, noterades
ocksa for tydlighetens skull.

En ordlista 6ver specifika ord och begrepp, som anvinds inom det keramis-
ka hantverket och inom forskningen, har upprittats och aterfinns i slutet av rap-
porten.

METOD OCH ARBETSGANG

Da ingen tidigare bearbetning av Ahus medeltida keramik gjorts ansigs det n6d-
vandigt med en ingdende registrering av ett antal skirvor for att fa ett underlag
infor fortsatt indelning, Férutom klassificering enligt ovan nimnda betecknings-
schema, gjordes en detaljerad registrering av dessa skdrvor med beskrivning av
magring, branningsatmosfir, firg, eventuell ytbehandling och ornamentik, form-
ningssitt, kirlform och kirldel. En representativ del av materialet, ungefir en
femtedel (6341 st. skirvor), registrerades pa detta vis.

Utifran denna detaljerade registrering gjordes slutligen en indelning i gods-
typer, baserad pa visuella iakttagelser av godsets sammansittning (magringsmate-
rial och -storlek), hardhet samt form och dekor (i godstablan, bilaga 2, betecknat
med siffror: 1, 2, 3 osv.). I férekommande fall baserades denna undergruppering
pa keramiktyper med kidnd proveniens. Den fortsatta registreringen foljde daref-
ter denna indelning. Detta féranledde en viss forindring i registreringen och i

2 Selling 1976



Skdrvor fran Wor fruis have

keramikregistret. D4 godssammansittning hos en grupp definierats vid indel-
ningen har falten i registret fo6r beskrivning av magring, brinningsatmosfir, firg,
formningssitt och ytbehandling ej fyllts i. Eventuella mindre avvikelser frin
gruppdefinitionen har diremot noterats, liksom kirlform, kirldel och eventuell
ornamentik.

Principen att registrera efter skidrvenhet frangicks aldrig. Detta gér att hela
registret dr anvindbart fOr statistiska beridkningar, 4ven om vissa poster innehaller
mer information 4an andra.

Efter indelningen 1 godstyper och registreringen, ritades utvalda skirvor av
keramiken och de skirvor som skulle genomga analys plockades ut.?

Nir arbetet med definitionen av godsgrupper inleddes forutsattes det att a//
keramik hade tillsatt magring och beskrivningarna grundade sig pa detta. Vid den
keramiska analysen visade det sig att sd inte var fallet*. Detta medférde en smarre
torindring av de forsta beskrivningarna av godssammansittningen. Nir ett gods
tidigare beskrivits som innehallande t ex 0,2-0,5 mm magring har detta dndrats till
synliga korn i storleken 0,2-0,5 mm, fér att markera att det rOr sig om en visuell
bedomning. En jamforelse har sedan gjorts med resultaten fran analysen. Det ar
dock endast hos de grupper som analyserats som beskrivningen dndrats pa detta
sitt. Ovriga grupper kan dven dessa innehilla naturligt magrad lera och beskriv-
ningarna bor darfor lisas med detta i atanke.

Nir registreringen l6per 6ver en lingre tid dr det litt att en viss inkonse-
kvens smyger sig in och en grupp kan tendera att férdndras allt eftersom. For att
minimera sadana tendenser har darfor alltid typexempel funnits tillgingliga 1 form
av en referenssamling och registreringen har gjorts av en och samma person. Re-
ferenssamlingen skall dven finnas tillganglig vid framtida keramikregistrering och
bearbetning, da det ar mycket svart att med enbart textbeskrivningar formedla
karaktiren pd ett gods.

GRUPPINDELNING OCH DESS PROBLEMATIK

Att dela upp ett keramiskt material i olika godstyper och skapa formserier kan
tyckas vara en férhéllandevis enkel process.

Da alla lager sallades medférde detta att en relativt stor méingd skidrvor som
var mindre dn lcm? insamlades (3650 skirvor eller 11 %). 17 858 st. skarvor,
57 % av hela materialet, hade en vikt understigande 10 g. 14 695 st., 47 %, vigde
mindre 4n 5 g Denna hoga fragmenteringsgrad har gjort att det inte varit mojligt
att skapa fullstindiga formserier da en del skdrvor inte innehaller tillrickligt
mycket information for att vara ritvirda.

3 se vidare under kap. Urvalskriterier for analysen.
+ se vidare under respektive godstyp samt kapitlet Analys av keramik frin kv. Spritan 5, Abus fér resultaten fran analysen.
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Ytterligare problem uppstod nir en storre tillsynes enhetlig grupp keramik,
i det har fallet det aldre rédgodset, skulle delas upp. Definitionen av en grupp
bygger pa att den pa nagot sitt skiljer sig frin en annan grupp. Det ir av stor vikt
att alla grupper ar vil definierade och klart avgrinsade, sa att det aldrig 4r ndgon
tvekan om till vilken grupp en viss skirva hor. Det far inte heller bli en sa stor
mingd grupper att det till slut resulterar i att varje enskilt kirl far en egen grupp.
Det maste finnas utrymme f6r variationer utan att det £f6r den skull blir oklart vad
gruppen star for. Griansdragningen mellan olika grupper var darfor inte helt enkel
att gora. Fragan dr ocksa vad som kan ses och beskrivas vid en visuell registrering
och indelning, Aven om stor vikt lagts pa sjilva godsets sammansittning, bottnar
grupperingen aven i formspraket och “kinslan” pa godset. Detta kan vara svart
att formedla genom en textbeskrivning och framgar inte alltid om man inte har
godset fysiskt tillgdngligt. I viss man har dven glasyr och dekor tagits i beaktande.
Sammantaget har alla dessa faktorer skapat karaktiren pa en godsgrupp.

Den hoga fragmenteringsgraden skapade dven vid undergrupperingen pro-
blem, da mindre bitar var svara att med sidkerhet placera i korrekt grupp.

UTVARDERING AV METOD OCH ARBETSGANG

Som nimnts tidigare registrerades 6341 skirvor ingiende med en detaljerad be-
skrivning. Detta var ett oerhort tidskrivande arbete. I efterhand har det visat sig
att denna enorma mingd information om varje enstaka skdrva blir i princip
omojlig att hantera, 1 synnerhet i ett sa omfangsrikt material som Spritankerami-
ken. Tanken var bla. att det i registret skulle ga att soka efter likheter i materialet
och pa sa sitt skonja godstyper. Eftersom det finns alltfér manga variabler far det
till f6ljd att en sadan s6kning omintetgdrs da det alltid finns ndgot som skiljer
skirvorna dt. Resultatet blir att det dnda dr nédvandigt att ga till de enskilda skir-
vorna vid en indelning. Utifran dessa erfarenheter bor arbetsgangen vid framtida
registrering i princip vara det omvinda. Det vill sidga: borja med en grundregistre-
ring for att sedan fylla pa med ytterligare information inom de godstyper dar
tyngdpunkten i bearbetningen ligger.

Den visuella bedémningen gjordes utan nagon féregiaende preparering av
skiarvorna. Egentligen bor en slipning av skidrven goras sa att en plan yta uppstar
tran vilken bedémning gors. Detta gors for att fa bort den ofta grova och ojaimna
brottytan, som kan vara vilseledande. Vid en jimférelse mellan slipade och oslipa-
de ytor pa analyserade skirvor kunde emellertid ingen avgorande skillnad markas.

URVALSKRITERIER FOR ANALYSMATERIALET

Tyngdpunkten i bearbetningen ligger pa det édldre rédgodset och analysarbetet
koncentrerades till detta. Skdrvor fran 11 av sammanlagt 12 grupper ildre r6d-
gods analyserades. Tre av fem grupper inom det oglaserade rédgodset analysera-

11



Skdrvor fran Wor fruis have

des ockséd for att se eventuella skillnader eller likheter i férhéallande till det dldre
rédgodset.

Ytterligare en godstyp ansdgs vara av intresse att analysera. Det var ett
handformat, grovmagrat reduktionsbrint gods, bendmnt Ia5, som tillsynes verkar
vara lokalt tillverkat.

Vid urvalet av skdrvor fér analys var intentionen att prov fran alla fére-
kommande kirlformer inom en godstyp skulle plockas ut. Detta har inte varit
mojligt att genomfora till fullo, fraimst pa grund av att flera fragment dr f6r sma
tor att vara mojliga att analysera. Hos varje kirlform har, sa langt det varit moj-
ligt, bade mynnings- och bottenskirvor analyserats, samt i vissa fall dven buk-
skarvor. Sammanlagt uppgar antalet provskarvor till 35 stycken fordelade pa 33
karl.

12
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KERAMIKMATERIALET - GODSGENOMGANG

Det totala registrerade keramikmaterialet uppgar till 28 703 skarvor med en sam-
manlagd vikt av ndrmare 137 kg, férdelat pa 22 811 skirvenheter. I féljande kapi-
tel gérs en presentation av godstyperna, baserade pa den visuella indelningen
med definitioner av godssammansittningen samt med formserier. I de fall gods-
typer har analyserats, redogors resultaten kortfattat efter godsbeskrivningen, till-
sammans med en sammanfattning. De fullstindiga analysresultaten beskrivs i ka-
pitlet Analys av keramik frin kv. Spritan 5, forfattad av Torbjorn Brorsson.

Pi grund av den hoga fragmenteringsgraden har det inte varit mojligt att
skapa fullstindiga formserier till alla godstyperna. Benimningarna inom parentes
hanvisar till godstablan (bilaga 2), och dir en motsvarighet 1 Sellings indelningssy-
stem finns dr detta angivet med kursiv stil. Dir inget annat anges dr ritningarna
publicerade i skala 1:2.

OGLASERAT LERGODS (I)

Den oglaserade keramiken upptar 40 % av skdrvmaterialet (11 537 skirvor med
en vikt pa 53 836 g). Tva huvudgrupper férekommer: reducerat gods, s.k. svart-
gods och oxiderat gods, s.k. rédgods. En mycket liten grupp oglaserat vitgods
finns ocksa.

Svartgods (la)

Svartgodset omfattar 27 % av det totala materialet och ér indelat i sex grupper
dir det yngre svartgodset ar den i sarklass storsta gruppen.

Obestambart forhistoriskt svartgods (la1)

Godset dr magrat med en mycket hég halt grov magring (>1mm), ar relativt ’da-
ligt” brant och firgen vaxlar mellan orange och svart. Skiarvorna ar ofta kraftigt
svallade och aldrig med ursprungliga ytor bevarade. Det dr darfor omojligt att
saga nagot om kirlformer. Godset dr dock alltid handformat och troligen av for-
historiskt ursprung. Det har inte gatt att knyta godset till nagon aktivitet pd plat-
sen och da det ar kraftigt svallat och vittrat bor det betraktas som omdeponerat
och utan vidare betydelse 1 det hir materialet. Typen uppgir till 155 skarvor.

En skirva som vid registreringen fordes till denna grupp skiljer sig markant
fran de Ovriga genom att den 4r ornerad och troligen hirror fran bronsalder. Ef-
tersom endast en enstaka skarva hittats har den inte placerats i en egen grupp.

13
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Ostersjokeramik (la2) A/l

Godset ir ett relativt hart gods, reduktionsbrint (gratt-grabrunt) och magrat med
mellangrov till grov (0,5-1mm) sand. Vissa skarvor har stora likheter i godset med
typ Ia5. Godset ir tillsynes drejat och flera fragment dr svallade. Godstypen be-
nimns dven aldre svartgods.

Forekommande karlformer ar krukor och lock, eller moéjligen fragment fran
oljelampor. Dekoren ir streck och vagband (fig, 2). Ostersjokeramiken ir en liten
del av det totala materialet: 269 skirvor (1 %).

Reduktionsbrant gods av vasteuropeisk formtyp, Kugeltopf (l1a3) A/
Godset ar ett hart, reducerat (gratt) gods, mellan- till grovmagrat med 0,5-1 mm
sandmagring (lag-medelh6g halt). Kirlformen édr rundbottnade kokkirl. Underde-
len dr handformad (tummad) och mynningspartiet drejat eller kavalettformat. De-
larna har sedan fogats samman och ofta syns kraftiga tummirken invindigt pa kir-
let (fig. 3). Gruppen omfattar 93 skirvor (696 g) fordelade pd 44 skirvenheter.

Drejat reduktionsbrant gods (la4) B/
Godset benimns vanligen yngre svartgods och dr ett reducerat hart gods, vanli-
gen fin- mellanmagrat med 0,2-1 mm sandmagring (lig-medelh6g halt). Kirlfor-
men dr till stérsta delen drejade trebensgrytor (fig. 4). Dessa har i flera fall be-
skickats efter drejning for att astadkomma rundheten. I liderhart tillstind (fore
brianning) har kirlet placerats upp och ner pa drejskivan och den runda bottnen
har ”svarvats” fram, med hjilp av en kniv eller liknande, nir skivan roterat. Kirl
med plan botten férekommer emellertid ocksa. Funktionen dr frimst kok- eller
forvaringskarl. Ett kirl kan sakert bestimmas till en kanna. Det ar forsett med
snas och har spir av bandhank (fig. 5, fnr 30 630:1138:1). Eventuellt kan ett bot-
tenfragment med tummad bottenrand ocksa hirstamma frin en kanna (fig. 5, fnr
30 630:1727:2). Nagra l6sa rund- och bandhankar férekommer ocksa som kan
hirrora fran kannor. Kirlen édr ofta férsedda med dekor i form av drejasar pa
skulderpartiet och trebensgrytorna har vanligen bandhank. Méinga skirvor bir
spar efter sekundérbrinning, beroende pa funktionen som kokkarl. Typen ar, som
nimnts tidigare, den 1 sirklass storsta gruppen inom svartgodset. Antalet skdrvor
uppgar till 6 427 st (22 %) férdelade pa 5 377 skarvenheter med en sammanlagd
vikt av 24 329 g. Eftersom tyngdpunkten i1 bearbetningen ligger pa det aldre rod-
godset har ingen djupare studie gjorts av det yngre svartgodset. Sannolikt kan
man inom Ia4 urskilja ytterligare grupper. Det férekommer exempelvis kirl med
en gra-grabld yta, ofta svagt metallskimrande utvandigt och ibland invandigt (fig.
4, fnr 30 630:810:1, 30 630:2018:4). Enstaka exempel pa skirvor med vitaktiga
magringskorn forekommer ocksa (fig. 5, fnr 30 555:173:1). Kirlformerna hos
dessa bada varianter ar de samma som inom det 6vriga yngre svartgodsmaterialet.

14
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30630:633:1

30475255.4‘

Fig. 2. Exempel pa Ostersjikeramik, la2. Fig. 3. Exempel pa Kugeltopf, 1a3.

30630:2024:1

&
/ 30630:1447:1

30630:2038:2

30475:40:1

30475:247:20

30630:810:1

Fig. 4. Exempel pa mynningar och bottnar i yngre svartgods, Ia4.
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30475:14:1

30630:262:1

30630:1138:1

30475:255:1 mfl

30555:173:1

30630:1727:2

Fig. 5. Exempel pa mynningar och bottnar i yngre svartgods, lad.
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30630:1667:1 Slip 2

Fig. 6. Bottendel (stidring) fran la5, “glodkdrl”.

Grovmagrat handformat reduktionsbréant gods (la5)

Godset dr tjockt (=10 mm) och grovt med hég halt Imm stora korn (storsta
uppmitta korn: 2,5 mm). Det ar i huvudsak reduktionsbrint (graaktigt) men ar
ofta vixlande i bade skdrv och yta. Kirlen dr handformade och bir ofta spir av
sekundirbrinning, Kirlformen ir rundbottnad med mycket stor mynningsdiame-
ter, ca 44 cm, och forsedd med grepp. Nagra markliga fragment forekommer som
ir férsedda med en ring och har tolkats som bottendelar. Den runda botten skul-
le dd vara férsedd med stédring (fig. 6 och bilaga 1). Kirlen saknar helt dekor.

Kirlens storlek och vida, 6ppna form vickte idén att det skulle kunna réra
sig om en form av glédkitl eller fyrfat. Det faktum att kirlen ofta dr sekundir-
brinda talar ocksa for en sadan tolkning. Kirlen har sannolikt inte eldats i, men
glédande kol kan ha lagts i dem sa att de fungerat som virmekilla. Stodringen har
gjort att de rundbottnade kirlen statt stadigt. Med tanke pa risken for koloxidfor-
giftning skulle anvindningsomradet kunna vara en utemiljé eller 6ppen byggnad,
kanske en hantverksplats, exempelvis en smedja. Naturligtvis kan de dven ha fun-
gerat som forvaringskirl, men storleken pa kirlen gér att de maste ha varit
otympliga att flytta och hantera. Mojligen forekommer dven en snivare kirlform
men eftersom det inte hittats niagra mynnings- eller bottenfragment att rekon-
struera kirlet utifran far detta tillsvidare limnas oppet.

Vid en 6versiktlig inventering av dldre keramikmaterial frain undersékningar
i Ahus uppticktes flera fragment av godstypen. Nigon parallell har inte patriffats
1 litteraturen. I hopp om att fa svar pa om typen kan vara lokalt producerad
plockades tre skirvor ut f6r analys. Typen ér den enda inom svartgodset som ana-
lyserats.

I Spritanmaterialet uppgar gruppen till 450 skirvor fordelade pa 236 skirv-
enheter med en sammanlagd vikt av 6 058 g
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Analysresultat lab
T. Brorsson

Tunnslip 1, 2 & 3

I gruppen underscktes tre kirl i polarisationsmikroskop. Tva av dessa har fram-
stillts av en osorterad grovlera utan tillsatt magring. Den tredje bestar av ett gods
av en sorterad finlera som magrats med 9 % sand. Samtliga kirl har storsta korn
som uppmitts till 2,5 mm. Karlen férdelas pa tre olika typer av grafer.

Slip 1 (tnr. 30 475:1220:1, se bilaga 1) och 2 (far. 30 630:1667:1, fig. 6) ir
bigge framstallda av osorterade grovleror och har ansetts komma fran samma typ
av karl. Dessa karl har utifran ytstrukturen och formen tolkats som glodkirl. P.g.a.
den stora differensen mellan graferna édr det dock inte troligt att de utgdr resterna
av ett och samma karl.

Kirlens geografiska ursprung kan inte faststallas. Visserligen ér tva av slipen
framstillda av samma typ av lera men graferna visar att lerorna i de mindre frak-
tionerna ar olika. Trots detta har keramikerna uppnatt likvirdiga gods, vilket indi-
kerar en likartad funktion av kirlen. Den ovanliga formen gor det ocksa troligt att
kirlen kan hirstamma frin samma produktionsort.

Sammanfattning

Trots att analysen inte kan sikerstilla typens geografiska ursprung visar den att
godset mycket val kan vara producerat pa samma plats. Da kirlen har olika lera
som utgangsmaterial utesluter det att samma lertdkt anvints. Det gor det inte tro-
ligt att de tillverkats vid ett och samma tillfille. Det utesluter dock inte att samma
verkstad framstallt dem vid olika tidpunkt och med olika lertikter att tillgd. Kan-
ske dr det snarare sd att kirlet med den sorterade finleran magrats med grov sand
for att slutresultatet skulle bli likvirdigt med kirlen i grovlera och funktionen
dirmed den samma.

Det faktum att kirltypen forekommer pa flera platser i Ahus, men inte tycks ha
patriffats annorstides, gor det hogst troligt att det r6r sig om en lokal produktion.

Jydepotta (1a10)
Godset ar ett reducerat (gratt-svart) gods med 0,5-1 mm sandmagring. Kirlen ar
handformade och glittade och ytan nidstan svart. Tillverkningen har skett in i
modern tid 1 vistra Danmark - ddrav benimningen. Det r6r sig uteslutande om
kokkarl. 53 st skirvor insamlades férdelade pa 50 skiarvenheter med en samman-
lagd vikt av 712 g,
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30475:756:1Slip 27

Fig. 7. Exempel pa oglaserat ridgods, Ib1 " Abus 17,

Rodgods (Ib)

Det oglaserade rédgodset omfattar 13 % av det totala skdrvmaterialet: 3 840
skiarvor férdelade pa 2 970 skiarvenheter med en vikt av 18 498 g. Godset har
delats in i fem grupper. Pa grund av att materialet 4r mycket fragmenterat har
sikert smaskdrvor som egentligen hor hemma bland det dldre rodgodset, felaktigt
placerats bland oglaserat rédgods. Ibland forekommer sporadiska glasyrstink
som troligtvis ar ett resultat av att kirlen brints 1 samma ugn som glaserat gods.
Gruppen bestar 1 huvudsak av kokkirl, d.v.s. trebensgrytor med bandhank, men
nigra fragment som sannolikt hdrstammar frin kannor patriffades. De ir alla
fragment av tummade bottnar som, dd de helt saknar ens det minsta spar av gla-

syt, har placerats bland det oglaserade rodgodset. Skirvor frin tre av grupperna
plockades ut for analys: Ib1 ("Ahus 1"), Ib4 och Ib5.

“Ahus 1" (Ib1)

Godset ar ett medelhart oxidationsbrant rédgods (vaxlande pga. sekundirbrin-
ning), med kornstorlek pa 0,5-1 mm. Enstaka storre korn férekommer och god-
set 4r som regel relativt daligt sorterat. Kérlformen ér uteslutande rundbottnade
trebensgrytor som i huvudsak ér drejade. Bottendelen bar ofta spar av tumning
pga. pasittningen av ben. Grytorna dr alltid férsedda med en bandhank och har
en slit, utitsvingd mynning (fig 7). Gruppen omfattar 392 skirvor fordelade pa
230 skarvenheter med en sammanlagd vikt av 2 199 g. En bottendel tillhérande
en trebensgryta plockades ut f6r analys (30 475:756:1).
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Analysresultat “Ahus 1"
T. Brorsson

Tunnslip 27

Den analyserade skirvan (fnr. 30 475:756:1) fran godsgruppen skiljer sig fran de
ovriga undersokta skdrvorna. Godset bestar av en osorterad grovlera som ir rik
pa kalk (kalcit). Vixtmaterial har observerats 1 godset som for 6vrigt ar omagrat.
Storsta korn har uppmitts till 1,0 mm. Vid keramiktillverkning f6rséker man van-
ligtvis undvika kalkrika leror eftersom kalken kan medféra att keramiken spricker
efter upphettning. For att motverka detta kan vixtmaterial blandas i godset.
Dirmed uppstir en kemisk reaktion mellan kalken och det organiska materialet,
vilket motverkar sprickbildningar. Kalcit har dven patriffats i keramik frain den
vikingatida bebyggelsen i Transval utanfér Ahus, vilket kan indikera att typen ir
lokalt tillverkad. Det maste dock poangteras att indicierna ar svaga. For att siker-
stilla detta bor ett storre antal trebensgrytor av typen analyseras. Vidare bor en
lerkartering utforas i omradet.

Sammanfattning
Som analysen visar representerar godstypen en egen produktion. Intressant ar att
innehall av kalcit dven férekommer i vikingatida keramik fran trakten. Detta kan
tala f6r en lokal produktion av kokkirl, daven om det skulle behévas ytterligare
analyser for att sakerstilla detta. Tills detta blir mojligt att genomféra, far godset
prelimenirt beteckningen ”Ahus 17.

Drejat oxidationsbrant gods med synliga korn (Ib2)
Godset ir ett hart, oxiderat rédgods (ibland med reducerad skirv), med relativt
hog andel 0,5-1 mm stora korn och med synliga vita korn. Karlformen 4r samma
som hos ”Ahus 17, det vill siga uteslutande drejade rundbottnade trebensgrytor
med bandhank och slit utitsvingd mynning, dir bottendelen ibland bir spar av
tumning (fig 8). Av godset patriffades 607 st. skirvor foérdelade pa 428 skirven-
heter med en sammanlagd vikt av 2768 g. Inga skirvor frin gruppen analysera-

des.

Drejat oxidationsbrant tegellikt gods (Ib3)

Godset dr ett hart oxiderande, tegellikt rodgods, ofta viaxlande pga. sekundar-
brinning, med medelhég andel 0,5-1 mm stora korn. Godset ir relativt déligt
sorterad. Aven hir rér det sig om drejade rundbottnade trebensgrytor, men myn-
ningen ar kraftigt utitsvingd och forsedd med invindig lagfals (mynningstyp 11,
se fig 13 under dldre rédgods f6r en genomgang av mynningstyper). Skulderparti-
et dr ofta forsett med drejasar (fig 9). Godstypen omfattar 143 st skdrvor férdela-
de pa 127 skdrvenheter med en sammanlagd vikt av 765 g. Inga skirvor fran
gruppen analyserades.
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Fig. 9. Exempel pa oglaserat rodgods, 1b3, kokkdrl.

Drejat oxidationsbrant medelgrovt gods (Ib4)
Godset dr ett mellanhart till hart oxiderat rédgods, ofta vixlande pga. sekundir-
brinning, medelgrovt med relativt hég halt synliga korn i storleken 0,5-1 mm.
Godset paminner till stor del om I1a6 inom det dldre glaserade rodgodset.

Kirlformerna ér trebensgrytor, men det férekommer ocksa tva bottenfrag-
ment som stammar frin kannor, bada helt oglaserade (fig 10). Den f6rsta har sto-
ra, runda, tatt sittande tumintryck (bottentyp IV, se fig 13 under éldre rodgods for
en genomgang av bottentyperna). Det idr en bottenform som aterfinns hos bl.a.
grupp 11a6 inom det ildre rédgodset. Den andra har en nagot sirpriglad form.
Den tycks vara skuren och ger bottnen en kantig form.

Sannolikt innehaller denna grupp skirvor som egentligen tillh6r dldre rod-
gods, men avsaknaden av glasyr har gjort att de placerats hir. Gruppen omfattar
534 skarvor fordelade pa maximalt 450 karl med en sammanlagd vikt av 2824 g.
En skirva plockades ut for analys: den ovan nimnda tummade bottenskirvan
med stora, runda, titt sittande tumintryck (fig. 10, fnr 30630:1007:33).
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30475:247:51

30630:1833:4 30630:1007:33 Slip 28

Fig. 10. Exempel pa oglaserat rodgods, 164. Mynning och bottnar.

Analysresultat 1b4
T. Brorsson

Tunnslip 28
Skirvan tillhor en oglaserad kanna (30 630:1007:33) och bestar av osorterad grov-
lera som ar naturligt magrad. Storsta korn har uppmiatts till 1,0 mm. Ett kalcit-
korn har observerats i godset men detta bor tolkas som en mindre férorening,
Skirvan tillh6ér en produktion som kan ha framstillts i Ahus-omradet, pro-
duktion 3. I produktionen ingar dven tva glaserade kannor vilket visar att verksta-
derna framstillde bade oglaserad och glaserad keramik. Det som talar f6r en lokal
produktion ir att den undersokta skidrvan Gverensstimmer val med slip 27,
Ib1/produktion 2 (30 475:756:1), vad avser lertyp och grafernas utseende. Pro-
duktion 2 har, bl.a. pa grund av lerinnehallet, tolkats vara framstilld i Ahusomra-
det (se kapitlet Analys av keramik fran kv. Spritan 5).

Sammanfattning

T. Brorsson har fért samman godstypen med tva kannor av ildre rédgods, dar
den ena har samma bottentyp som den analyserade skidrvan. Detta kan tala for att
en verkstad inte specialiserat sig pa tillverkning av enbart glaserad keramik. Som
nimnts uppvisade skirvan inga som helst spar av glasyr vilket gjort att den place-
rats bland oglaserat rédgods. Den kan naturligtvis ocksa komma fran en glaserad
kanna dir botten undgatt att bli glaserad. Detta dr emellertid ovanligt — de flesta
bottnar som sikert tillhor glaserade kannor brukar ha nagot spar av glasyr, aven
om denna inte varit heltdckande. For att fa ett sikrare resultat om godstypen be-
hoévs kompletterande slipprover, nigot som det dessvirre inte finns utrymme till
inom ramen f6r denna rapport.
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30630:1581:9 mfl Slip 30

30630:4:2 Slip 29

30630:1063:6

Fig. 11. Exempel pa oglaserat rodgods, 165, kokkdl.

Drejat oxidationsbrant fint gods (Ib5)

Godset ir ett oxiderat rédgods, ofta vixlande p.g.a. sekundirbrinning, fint med
synliga korn 1 storleken 0,2-0,5 mm. Godset dr likt en grupp inom det dldre réd-
godset, 1Ial, men oglaserat. Kirlformen dr i huvudsak trebensgrytor med ut-
svangd mynning (fig 11). Mynningen motsvarar typ XI inom det dldre rodgodset
(se fig 13 under dldre rédgods f6r en genomging av mynningstyperna). Kirlen
har bandhank och drejasar. Ett fragment av kanna patriffades ocksa. Det dr en
helt oglaserad tummad botten av typ I (ej ritad, se fig 15 under aldre rédgods for
en genomgang av bottentyperna).

Gruppen omfattar 1 071 skdrvor fordelade pa 764 skidrvenheter med en
sammanlagd vikt av 5 181 g.

Tva skirvor plockades ut f6r analys: en mynning med bandhank (30 630:4:2)
samt ytterligare en mynning (30 630:1581:9), bada fran trebensgrytor.
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Fig. 12. Mynningsdel, oglaserat vitgods, Ic1.

Analysresultat Ibb
T. Brorsson

Tunnslip 29 & 30

Tva skarvor tillhérande trebensgrytor har undersokts: en mynning med bandhank
samt ytterligare en mynning. Bada dessa har framstillts av mellanleror dér storsta
korn dr 0,5 mm. Slip 30 (fnr. 30 630:1581:9) saknar tillsatt magring medan slip 29
(far. 30 630:4:2) har magrats med 3 % sand. Graferna 6ver keramikgodsen férde-
las visserligen pa tva olika grupper, men vissa mindre likheter kan dock utlasas.
Tunnslip nr 29 dr nagot grovre vilket sannolikt beror pa den tillsatta sandmag-
ringen. Lerornas sammansittning medfor att grytorna inte kan knytas till samma
produktion, men de olika keramikerna har utifran olika férutsittningar uppnatt 1
stort sett jaimforbara keramikgods.

Sammanfattning
Analysen ger ett delvis splittrat resultat dir det férekommer bade naturligt magrat
gods och gods med tillsatt magring hos de analyserade skirvorna. Detta belyser
ett problem som en visuell indelning dr behdftad med. Det dr inte mojligt att med
blotta 6gat avgéra om en lera dr naturligt magrad eller har tillsatt magringsmateri-
al. I synnerhet giller detta medeltida material ddr magringsmaterialet som regel ar
sand vilket ocksa férekommer naturligt i leran.

Brorsson har, p.g.a. att en av skdrvorna har tillsatt magring, inte velat knyta
dessa till samma produktion. Da slutresultatet anda ar likvirdigt skulle den tillsat-
ta magringen, som ar mycket ldg, endast 3 %, kunna forklaras med att lerorna
kommit fran olika lertikter dir den ena av nagon anledning krivt extra mag-
ringsmaterial. Darmed utesluts inte att det skulle kunna rora sig om samma verk-
stad, dven om produkterna inte framstillts vid samma tillfélle.

Vitgods (lc)

Drejat oglaserat vitgods (Ic1)
Endast 5 fragment av oglaserat vitgods patriffades vid undersokningen (sammanlagt
14 g). Tva mynningsskirvor med passning hérror fran ett mindre karl. Mynningen ér
utatsvingd med ndgot markerad lagfals invindigt (fig 12, fnr 30 630:1585:9). Skit-

vorna bir spar av sot.
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GLASERAT LERGODS (II)

Inom det glaserade lergodset forekommer tva stora grupper: aldre rodgods (ut-
vandigt glaserat) och yngre rédgods (invindigt glaserat). Det glaserade rédgodset
ar brint i oxiderande milj6. En liten del glaserat vitgods férekommer ocksa.
Bland det utvindigt glaserade vitgodset marks enstaka skirvor av importerad ke-
ramik. Fran franskt omrade férekommer Andenne och Rouen, fran engelskt om-
rade finns en skirva Stamfordkeramik representerad.

Aldre rédgods — utvandigt glaserat rodgods (lla) Bl/a

Det utvindigt glaserade ildre rédgodset upptar 33 % av det totala skdrvmaterialet
(9 543 st skirvor till en vikt av 43 275 g.). Godset ar i huvudsak brant i oxideran-
de milj6 men en stor del av skidrvorna tycks komma fran ugnar dir syretillférseln
vixlat 1 olika stadier av brinningen. Mojligen efterstrivade man en gron firg pa
glasyren vilket uppnas i en reducerande milj6. Mingden skirvor som sikert kan
sdgas komma fran importerade kirl ir mycket liten. Till synes dr den storsta delen
av sydskandinaviskt ursprung,

Inom det aldre rodgodsmaterialet fran kv. Spritan, marks tvai dominerande
grupper med helt olika godskaraktir. Den ena godstypen ir ett hart, fint och slitt
gods, frimst oxiderat men bitvis vixlande i skdrven och har beteckningen IIal.
Den andra gruppen ir mera sandig till sin karaktar, ytan nagot kornig eller strav
och godset som regel nigot tunnare. Aven denna ir i huvudsak oxiderad och ibland
vaxlande. Beteckningen idr IIa6. Forutom dessa tvd stora huvudgrupper forekom-
mer ytterligare tio mindre grupper. Deras gods paminner i stora drag om antingen
ITal eller ITa6, men har dnda sirdrag som gjort att de placerats 1 egna grupper.

Den storsta delen av materialet harror fran kannor, men dven glaserade tre-
bensgrytor férekommer i timligen riklic mangd. Enstaka prov pa andra karlfor-
mer finns ocksa. Alla kirl dr drejade. Hos kannorna férekommer bade rundhan-
kar och bandhankar, med 6vervikt pa bandhankar, medan trebensgrytorna endast
har bandhankar. Vissa trebensgrytor visar tydliga spar av s.k. beskickning.

Mynningsformer
Mynningsformerna hos det glaserade rédgodset uppvisar en stor variationsrike-
dom. De har delats in 1 elva typer dir tva enbart forekommer pa trebensgrytor,
medan de andra nio finns pa kannorna (fig. 13). Snas dr den enda férekommande
uthillningsanordningen och finns representerad i sa gott som alla mynningstyper
térutom de som tillhor trebensgrytor.
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Fig. 13. Mynningsformer hos daldre rodgods.

Kannor:

I Utatsvingd, med rundad eller rakt avsiutad nynningsrand, helt skat invindig och med ndgot markerad ntvindig list med
trekantigt tvarsnitt placerad mellan mynning och hals.

II.  Utdtsvingd eller rak, med sned mynningskant invindigt och svagt markerad ntvandig list mellan mynning och hals.

11, Indtsvingd, med sned mynningskant invandigt och med markerad dvergang mellan mynning och bals; dven markerad
invindigt.

IV, Utatsvingd, rundad mynningskant med svagt markerad overgang mellan mynning och bals, slit invandigt.

V. Rak, rundad mynningsrand, med tre utvindiga lister med runt tvirsnitt.

V1. Rak, med sned mynningskant invindigt och tre eller ett flertal lister utvindigt.

VL. Rak, helt slit ntvindig med markerad lagfals invindigt.

VI Indtsvingd, rundad mynningsrand med untvindig modellerad list "vaglist”.

IX. Svagt utdtsvingd med markerad iverging mellan mynning och hals i form av “krage”, markerad ligfals invindigt.

Trebensgrytor:
X.  Utatsvingd, jammntjock, rundad mynningsrand, helt slat utvindigt och invandigt.
X1 Utditsvingd, med rakt avslutad mynningskant och ndgot markerad lagfals invindigt
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Fig. 14. Bottenformer hos det dldre rodgodset.

Bottenformer

Kannorna har, sa gott som alla, tummade bottnar som kan delas upp i fem typer
med sirskiljande drag (fig. 14). Typ I har svagt utdragen bottenkant som formats
med langa, grunda, ganska flata tumningar sa att ett fasettliknande utseende upp-
statt. Denna bottenform har tidigare uppmirksammats i material fran Lund och
ansetts vara av lokal produktions. Typ II karakteriseras av relativt djupa tumin-
tryck, nistan trekantiga till formen och glest sittande. Typ III har sneda tumin-
tryck som ger ett nistan oregelbundet intryck. Kannor med denna bottentyp
finns 1 materialet fran utgravningarna av keramikugnarna i Faurholm, Danmark.
Typ IV har stora, djupa och runda, titt sittande tumintryck. Typ V har dubbla
intryck som tillsammans bildar en bred tumning med nigot oregelbundna mel-
lanrum. Ytterligare tva bottentyper férekommer som kan tillh6ra dven andra kirl
an kannor. De ar bada plana, slita bottnar dar typ VII har en kraftigt utdragen
bottenkant medan typ VI har en i princip rak avslutning.

Dekor och kroppsform
Inom dldre rédgodset har flertalet kirl ndgon form av dekor (fig. 15). Den vanli-
gaste formen ir drejasar. Pa trebensgrytorna ir detta som regel ocksda det enda
dekorsittet, ibland har de forsetts med intryck. Kannorna uppvisar didremot en
stor variationsrikedom. Drejasar dr ofta kombinerade med andra former av dekor.
Pélagd dekor i vitlera i form av bladfjall ar vanligt. I ett fall 4r dessa arrangerade 1
breda band eller zoner som 16per i ett sicksack-monster Gver kirlbuken (se fig
20). Aven annan palagd dekor som knoppar, hallon, blommor och lister fére-

> Martensson, 1973.
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Fig. 15. Exempel pa dekor hos det dldre rodgodset.

kommer. I nagra fall ar listerna dekorerade med enkla intryck eller modellerade”.
Djupa tumintryck har gjorts lings listen sa att den fatt ett vagigt utseende.

Milade vertikala och diagonala streck i jairnoxid férekommer ocksa. Jarnox-
idbemalning 4r vanligt 1 Faurholmmaterialet medan palagd vitlerdekor férekom-
mer 1 materialet frain Farum-Lillevang.¢ Aven malade streck i vitlera/ engobe fore-
kommer pa vilka glasyren lyser gul. I Ahusmaterialet upptrider rullstimpeldekor i
form av fiskben/sicksack-monster. Franska liljor eller liknande férekommer dat-
emot inte.

Tva exempel pa en speciell dekor 1 form av intryck forekommer. Den har
astadkommits genom att krukmakaren pressat en form utvindigt mot kirlkroppen
medan han invindigt héllit emot med fingrarna. Detta har gjort att kirlkroppen fatt
en utbuktning, Dekoren dr engoberad under glasyren, som i ena fallet ar ljust gron
och i andra gul (fig. 15, fnr 30 630:1566:27 respektive tig, 23, fnr 30 630:1206:22).

Intressant att notera ir att antropomorf dekor, bland annat s.k. munkansik-
ten, saknas i det annars sa omfattande materialet fran Spritan. Tre exempel pa
munkansikten ir tidigare kiinda frin Ahus: tva frin Kv. Vesslan 287 och ett frin
Kv. Slottet 18. Nagra skdrvor med ristad dekor kan mdijligen vara fragment fran
kannor med s.k. ringdansmotiv, dir de ristade strecken representerar kjolarnas
veck.

Det gir att urskilja tva olika former av kirlkroppar hos kannorna i Spritan-
materialet. Den ena kan ndrmast beskrivas som jimnt dggformad (fig 23, fnr
30 475:24:1). Den andra dr mera paronliknande till formen och ir vidast pa nedre
halvan av buken (fig 17, far 30 630:1007:34 m.fl.). De i danskt material relativt
vanliga koniska kannorna - med den maximala diametern vid basen - saknas i
Spritanmaterialet.

¢ Liebgott 1978.
7 Johansson Hervén 1995
8 Edring 1997
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Fig. 16. Excempel pa mynningsformer bos dldre ridgods, 11al.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods “Lundagods” (lla1) Blla
Godset ar ett hart, oxiderat (orange) gods, ibland vixlande med reducerad (ljusgra)
skarv. Det ar ett medelfint gods med lag till medelhog andel synliga korn i storleken
0,2-0,5 mm. Glasyren dr flickig, pa skuldra och buk mera heltickande, och firgen
varierar mellan ockra, ljusoliv och ibland rédbrun. Kannor tycks vara den vanligas-
te karlformen men dven trebensgrytor forekommer. Mynningstyp I, 11, II1, IV, VII
och VIII finns representerade pa kannorna och X och XI pa trebensgrytorna (fig.
16). Bottenformen hos kannorna ér av typen I och III dir typ I dr den domineran-
de (fig. 17). Kannorna ér foérsedda med drejasar pa hals och skuldra. Drejasar ar
ocksa den enda typ av dekor pa trebensgrytorna. En del kannor har dven dekor i
form av vertikala och diagonala malade streck i jarnoxid (glasyren édr brun och me-
tallisk) pa skuldra och buk (fig 17). Lister lings skuldran férekommer ocksa pa vis-
sa kannor och ibland dr dessa modellerade med tumintryck eller f6rsedda med in-
tryck (fig 17 och 18). Fjill och hallon i jarnoxid férekommer ocksa (fig 18).

Gruppen ir den 1 sirklass storsta inom aldre rodgods i Spritanmaterialet. Den
omfattar 2 135 st skirvor férdelade pa 1580 skirvenheter med en sammanlagd
vikt av 12 028 g. Sex skirvor plockades ut f6r analys - alla tillh6rande kannor.
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Fig. 17. Exempel pa dldre ridgods, 1lal. Bottendelar och dekor frin kannor.
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Fig. 18. Exempel pa dekor hos dldre ridgods, 1lai.

Analysresultat lla1
T. Brorsson

Tunnslip 4, 5, 6, 31, 34 & 35

I gruppen undersoktes sex skirvor tillhérande fyra kannor. Tre av skidrvorna har
ursprungligen tillh6rt samma kanna (30630:1007:34 mfl) och tunnslipen togs fran
mynningen (slip 35), buken (slip 31) och bottnen (slip 34).

Tre av de fyra kannorna har framstillts av mellanleror medan den fjirde kan-
nan (30 475:313:11, slip 6) framstillts av en lera vars grovlek kan placeras som an-
tingen en mellan- eller grovlera. Endast en kanna ar sandmagrad (30 630:1007:34
mfl), medan de 6vriga dr naturligt magrade. Storsta korn har uppmiits till 1,0 och 1,5
mm. Graferna, som ir baserade pa kornens area och antal korn, visar att slip 4
(30 630:956:12 mfl) och slip 5 (30 475:307:3) ar lika. De tre slipen tillh6rande en och
samma kanna bildar en egen grupp. Slip 6 skiljer sig frain de dvriga i godsgruppen.
Analyserna visar att godsen i slip 4 och 5 mycket vil kan tillhéra samma keramikpro-
duktion. Dessutom visar analysen att de tre skdrvorna frain samma kanna 6verens-
stimmer mycket vil med varandra. Rent metodiskt édr detta ett viktigt resultat.

31



Skdrvor fran Wor fruis have

Sammanfattning

Analysresultaten ger en delvis splittrad bild dir typen, enligt Brorssons indelning,
tordelar sig pa tva produktioner: 6 och 7. En skidrva har dessutom inte kunnat
placeras 1 ndgon produktion. Skillnaden mellan produktionerna ir att produktion
6 innehaller naturligt magrat gods, medan produktion 7 har tillsatt sandmagring.
Bada har gods av sorterad mellanlera. Samma scenario har vi sett inom Ib5, ogla-
serat rédgods. Vid en jimfoérelse édr tva av kannorna slaende lika varandra: kruk-
makaren har fatt extremt tunna bottnar 1 férhallande till 6vriga kirlviggen. Detta
sardrag finns pa bdada kannorna och det ar dirfoér frestande att havda att samma
krukmakare framstillt dem (se fig. 17). Aven godset uppvisar stora likheter. Det
ar omojligt att visuellt avgora att den ena dr sandmagrad och den andra inte. Var-
for den ena kannan har tillsatt magring nar utgangsleran ar den samma ar en fraga
som tillsvidare fir limnas obesvarad. Resultatet tycks identiskt, bade till utseende
och funktion. Som patalats tidigare dr det tinkbart att en verkstad anvint sig av
fler an en lertikt, dar leran fran en viss tikt av nagon anledning kravt extra mag-
ringsmaterial.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods med hég andel synliga korn (lla2)
Blla
Godset dr ett hart till mycket hart, oxiderat, ibland vixlande, tegelliknande
(orange-r6tt) gods. Det dr relativt tunt med en hoég andel synliga korn i storleken
0,5-1mm, ibland med inslag av vita korn. Glasyren ir flickig och porig (pa skuld-
ra och buk mera heltickande) och firgen ockra, rédbrun eller oliv. Godset pa-
minner till stor del om IIa6 men med betydligt tunnare vigg,

Bdde kannor och trebensgrytor finns representerade (fig. 19). Kannorna ér
férsedda med tummad bottenrand av typerna II och IV. Férekommande myn-
ningsformer ar pa kannorna typ II och VI och pa trebensgrytorna typ XI. Kan-
norna har snds som uthillningsanordning och ir férsedda med bandhank. Deko-
ren ar drejasar, fjill i vitlera och vertikala och diagonala maélade streck 1 jarnoxid.
Ibland ér dessa kombinerade med malade engobestreck under gulaktig glasyr.
Rullstimpeldekor 1 kombination med knoppar férekommer ocksa. Trebensgry-
torna dr enbart dekorerade med drejasar och férsedda med bandhank.

Gruppen omfattar 973 skarvor foérdelade pa 668 skirvenheter med en total
vikt av 2728 g,

Tva skirvor plockades ut for analys. Bada dr mynningsfragment, en fran en
liten kanna eller krus (30 630:1103:7) och en fran en trebensgryta (30 475:580:3).
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Fig. 19. Exempel pa dldre ridgods, 1la2.

Analysresultat lla2
T. Brorsson

Tunnslyp 7 & 33

De tva analyserade skirvorna, varav en fran en kanna eller krus (30 630:1103:7)
och en fran en trebensgryta (30 475:582:5), uppvisar tva skilda keramikgods. Den
torra dr framstilld av en naturligt magrad lera som dr osorterad. Storsta korn 1
godset har uppmiitts till 1,0 mm. Grytans gods bestar diremot av en sandmagrad
sorterad mellanlera, dir storsta kornet 1,0 mm. Graferna visar att kornstorleks-
tordelningen 6ver keramikgodsen dven ér olika.

Sammanfattning

Som analysen visar dr de bada skidrvorna framstillda av helt olika utgangsmaterial.
Mynningsfragmentet fran den lilla kannan har av Brorsson placerats 1 produktion 3
(se kapitlet Analys av keramik fran kv. Spritan 5) tillsammans med bla en botten av typ
IV tillhorande 11a6 (slip 17). Da IIa2 till stor del paminner om IIa6 kanske gruppen
skall ses som en variant av denna, med enda skillnaden att godset ér tunnare.

Mpynningen frin trebensgrytan har didremot inte gatt att placera i nagon
produktion. Godset bestar hir av sorterad mellanlera med 5 % tillsatt sandmag-
ring. Kanske har magringen varit nédvindig for att uppna ett liknande gods da
utgangsmaterialet varit olika.
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Drejat glaserat reduktionsbrant gods (lla3) Blla

Godset dr ett hart till mycket hart gods, med en relativt hég andel synliga korn 1
storleken 0,5-1mm dir kornen ibland édr synliga i ytan. Godset ar i borjan av
brinningen brint med reducerad syretillfrsel vilket gjort skdrven och utsidan,
under glasyren, mork (gra till rédbrun). Invindigt och utvindigt, pa de partier
som saknar glasyr, dr kirlen delvis oxiderade vilket tyder pa 6kad syretillforsel 1
slutskedet av brinningen. Glasyren ir flickig (pa skuldra och buk mera heltick-
ande) och porig. Firgen varierar frin moérkoliv till gronbrun - ett resultat av den
reducerande atmosfiren. Bade kannor och trebensgrytor férekommer, men av
trebensgrytorna finns enbart buk- och bottenfragment bevarade varfoér dessa inte
varit meningsfulla att rita. Bottenformen hos kannorna ir typ VI och VII (fig 20).
Mynningstyper som férekommer ar III och VII. Kannorna ir dekorerade med
drejasar, lister och pélagd dekor i form av blommor med stimpelintryck i blom-
mitten. Aven exempel pa paneler av fjill i vitlera, avgrinsade med lister i brunak-
tig glasyr, forekommer pa kannorna. Trebensgrytorna har enbart dekor i form av
drejasar.

Gruppen omfattar 467 skirvor férdelade pa 386 skiarvenheter med en sam-
manlagd vikt av 2 084 g. Tvad skirvor plockades ut for analys: ett mynningsfrag-
ment av typ III fran en kanna (30 475:304:1) och ett bottenfragment av typ VII
(30 475:245:27).

Analysresultat lla3
T. Brorsson

Tunnslip 8§ &9

De tva skirvor som undersékts i mikroskop uppvisar ett relativt samstimmigt
resultat. Bada har framstillts av grovleror, den ena dr dock sorterad (slip 9,
30 475:245:27) medan den andra dr osorterad (slip 8, 30 475:304:1). Keramikgod-
set har troligen ansetts tillrickligt magrat eftersom ingen tillsatt magring har ob-
serverats. Storsta korn har uppmiitts till 1,0 respektive 2,5 mm. Graferna visar att
aven kornstorleksfordelningen 6ver keramikgodsen ir lika. Slutsatsen av analysen
ar att de unders6kta skidrvorna till stora delar dr lika varandra. Visserligen bestar
slip 8 av en osorterad lera medan slip 9 bestar av en sorterad lera, men skidrvorna
representerar anda samma hantverk. Bada lerorna dr grova och omagrade. Leror-
na kan rent av vara frin samma lertdkt men fran olika djup. Baserat pa endast tva
tunnslip kan denna hypotes dock inte sikerstallas.

Sammanfattning
Den visuella indelningen och analysresultaten stimmer vil 6verens och visar att
vi hir sannolikt har en egen produktion. Ytterligare ett indicium som talar for
detta dr att gruppen ir den enda dir plana bottnar férekommer. Kanske har vi
har en specialiserad produktion av planbottnade kannor.
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Fig. 20. Exempel pa dldre rodgods, 11a3: mynningar, bottnar och dekor.
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Drejat glaserat oxidationsbrant gods - mycket fint (lla4) Blla
Godset dr ett mycket hart oxiderat (orange-tegelrott) gods, med lig-medelhog
andel synliga korn i storleken 0,2-0,5 mm. Glasyren ar flackig till heltickande och
firgen ockra till rédbrun. Godset piminner i stora drag om Ilal, men dr hardare
och alltid oxiderat. Kannor ir den enda férekommande kirlformen (fig 21). Bot-
tenformen ér typ II, V och VI. Mynningstyperna édr I, VII och IX. Kannorna ar
dekorerade med drejasar och dekor i brun metallisk glasyr. En kanna dr f6rsedd
med rundhank med tumintryck invindigt i Gvre fastet.

Gruppen omfattar 771 st skiarvor fordelade pa 578 skiarvenheter med en
sammanlagd vikt av 3 301 g.

Tre stycken skirvor plockades ut for analys: ett mynningsparti av typ IX
med rundhank (30 475: 934:10), en mynningsskarva av typ I (variant med kraftigt
markerad invindig lagfals och intryck lings mynningsranden; 30 630:1007:43),
och en botten av typ II (30 475:245:49).

Analysresultat llad
T. Brorsson

Tunnstip 10, 11 & 12

De tre undersokta skdrvorna i grupp 1la4 férdelas pa tre olika godsgrupper. Tva
av dem har framstillts av finleror, dir den ena dr magrad med 12 % sand (slip 10,
30 475:934:19) medan den andre ar naturligt magrad (slip 12, 30 630:1007:43).
Det tredje tunnslipet bestir av en omagrad mellanlera (slip 11, 30 475:245:49).
Storsta korn 1 slipen har i tva fall uppmitts till 1,0 mm medan det tredje slipet
(sorterad finlera) har ett storsta korn pa 2,5 mm. Graferna 6ver kornens area och
antal korn dr férdelade pa tre olika kornstorleksgruppert.

Sammanfattningsvis kan det konstateras att de tre undersokta kannorna re-
presenterar tre skilda verkstader. Slip 11 Overensstimmer val med slip 4 och 5
tillhérande grupp Ilal. Dessa tre kannor utgor av allt att doma produkter fran en
och samma verkstad.

Sammanfattning
Av de anlyserade godstyperna i Spritan-materialet dr grupp 11a4 den som uppvi-
sar den mest splittrade bilden. De tre skidrvorna har helt olika grundmaterial och
férdelar sig pa tre olika produktioner. Pa grund av de stora skillnaderna 1 lersam-
mansattningen kan det konstateras att gruppen inte 4r homogen.
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Fig. 21. Exempel pa dldre ridgods, 1lad: mynningar, bottnar och dekor.
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Fig. 22. Exempel pa dldre ridgods, 1la5, mynning och bottnar.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods - extremt grovt (lla5) Blla
Godset it ett hirt, oxiderat (ibland vixlande) gods (orange/tegelrétt), med myck-
et hog andel synliga korn i storleken 1 mm. Kornen idr kraftigt framtridande 1
ytan vilket ger godset en grov struktur. Glasyren ir flickig med magringskornen
synliga och firgen ir ockra, rédbrun och oliv. Endast kannor férekommer (fig
22). Mynningsformen ar typ II och bottenformen ir typ V. Kannorna ér dekore-
rade med drejasar lings halspartiet. Gruppen omfattar 93 st skirvor férdelade pa
61 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 759 g. Tva stycken skirvor plocka-
des ut for analys: en mindre bottenbit kopplad till en kannbotten av typ V
(30 630:2019:9 mtfl) och ytterligare en botten av typ V (30 630:275:11).

Analysresultat llab
T. Brorsson

Tunnslip 13 & 14

De tva undersokta kannorna 1 gruppen skiljer sig fran det 6vriga materialet. Bada
kannorna har framstallts av osorterade grovleror. Lerorna har magrats med cha-
motte (krossad keramik). Storsta korn i1 keramikgodsen har uppmiitts till 0,5 re-
spektive 1,0 mm. Graferna 6ver godsen har placerats i tvd olika grupper. Detta
beror fraimst pd att slip 14 (30 475:275:11) har nagot stérre korn an slip 13
(30 630:2019:9). I 6vrigt Overensstimmer graferna vil med varandra. Skillnaden i
kornstorlek kan bla. bero pa chamottemagringen. Det dr viktigt att uppmark-
samma att dven magringens lera ingar i berakningarna och i graferna. Detta kan
fa till f6ljd att en grovre magring kan ge sken av att en lera dr grévre dn en annan.
Utifran den sammantagna analysen dr det troligt att de bada kannorna framstallts
inom samma verkstad eller dtminstone frain samma produktionsort.
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Fig. 23. Exempel pa dldre ridgods, 11a6.

Sammanfattning
Den visuella indelningen och analysresultaten 6verensstimmer vil och visar att
det sannolikt ror sig om en egen produktion. Intressant att notera ir att gruppen
ar den enda som har chamotte som magringsmaterial.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods - fint och sandigt (l11a6) Bl//a
Godset ir ett hart oxiderat (tegelrott) gods, ibland vixlande. Godset dr sandigt till
karaktiren med medelh6g andel synliga korn i storleken 0,2-0,5 mm. Glasyren ar
flickig och porig och firgen varierar mellan ockra, rodbrun och oliv. Enda karl-
form dr kannor som férekommer med bottentyp IV (fig 23). Mynningsform I, II,
IV, VII och IX har hittats i denna godstyp. Kannorna idr bl.a. dekorerade med rull-
staimpeldekor, fjill i vitlera och hallonformade stimpelintryck (fig 23 och 24).

Gruppen ir, efter I1al, den stérsta gruppen inom ildre rédgods och omfat-
tar 1196 skirvor fordelade pa 874 skirvenheter med en sammanlagd vikt av
5465 g. Fyra stycken skirvor plockades ut for analys: en mynning av typ VII
(30 475:312:26), tva bottenskirvor av typ IV (30 475:24:1 och 30 475:233:11)
samt ett bukfragment med dekor i form av hallonformat stimpelintryck
(30 630:1206:22).
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Fig. 24. Exempel pa dekor inom dldre rodgods, 1a6.

Analysresultat lla6
T. Brorsson

Tunnstip 15, 16, 17 & 18

I gruppen har skirvor fran fyra kannor undersokts i mikroskop. Tre av kannorna har
framstillts av sandmagrade sorterade finleror. Magringen uppgir till 14, 18 respekti-
ve 22 %. Den fjirde kannan, slip 17 (30 475:233:11) bestar av en osorterad grovlera.
Storsta korn 1 kannorna har uppmiatts till 0,5 respektive 1,0 mm. De fyra kannorna
fordelas pa tva snarlika typer av grafer. I den ena gruppen éterfinns slip 15 och 16
(30 475:312:26 & 30 630:1206:22) och i den andra slip 17 och 18 (30 475:233:11 &
24:1). Analysen visar att slip 15 och 16 troligen hirstammar fran samma produktion.
Dessutom ir det sannolikt att dven slip 18 tillh6r denna grupp. Det dr dock viktigt att
papeka att firgen pa de olika glasyrerna varierar. Det kan inte heller uteslutas att kan-
norna har olika ursprung; Slutligen kan det konstateras att kannan med det naturligt
magrade godset funktionsmdssigt dven kan fogas till denna grupp. En kanna som vil
overensstaimmer med detta gods ar slip 7 tillhorande grupp I1a2.

Sammanfattning

Analysresultaten stimmer till storsta delen vil Gverens med den visuella indel-
ningen. Tre av skidrvorna har placerats inom samma produktion med hinsyn till
likheter 1 leran och magringen. Slip 17 har placerats i produktion 3 da den ar
framstilld av naturligt magrad grovlera. Detta betyder att en annan lertdkt an-
vints men inte nddvindigtvis att det dr en produkt frin en annan verkstad. Det
kan naturligtvis ocksa tala for att flera verkstider varit verksamma inom samma
niromrade och framstallt produkter med likartat utseende och funktion (se vidare
under kapitlet Sammanfattande diskussion av analysresultaten).
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30630:956:26 Slip 19

30630:965:6

Fig. 25. Exempel pa dldre ridgods, 1la7.
Mynnings- och bottenformer samt dra frin

droppanna.

30630:332:2 Slip 20

Drejat glaserat oxidationsbrant gods - sandigt och grovt (lla7) Bl/a
Godset ar ett sandigt, hart, oxiderat (orange-tegelrétt) gods. Det ir relativt grovt
med en hog andel synliga korn i storleken 0,5-1mm. Godset paminner till stora
delar om IIa6, men dr grovre till sin karaktir. Glasyren dr flickig och porig och
tiargen ockra, rédbrun eller oliv. Kannor férekommer med bottentyperna I och V
(tig 25). Ett exempel pa kanna med rundhank har patriffats. Ndagra exempel pa
trebensgrytor férekommer ocksd. Mynningstyp XI dr representerad pa dessa. Yt-
terligare en kirlform upptrader i denna godstyp, sk droppanna. Fragmentet ir ett
handtag.

Gruppen omfattar 303 skirvor fordelade pa 203 skirvenheter med en
sammanlagd vikt av 2490 g,

Tva stycken skidrvor plockades ut for analys: en bottenskirva av typ I
(30 630:956:26) och handtaget frain den ovan nimnda droppannan (30 630:332:2).
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Analysresultat lla7
T. Brorsson

Tunnslip 19 & 20

Tva skirvor tillhérande en kanna och en droppanna har analyserats i mikroskop.
Bida foremalen har framstillts av sorterade finleror som magrats med 13 respek-
tive 28 % sand. Storsta korn har uppmiitts till 1,0 respektive 2,5 mm. Graferna
over kornens area och antal korn fordelas pa tva olika typer av kornstorlekar.
Sammanfattningsvis kan det konstateras att godsen 1 gruppen dr helt olika.
Droppannans grova gods har sannolikt varit avsett for att kunna tala hoga tempe-
raturer under lang tid och med upprepad uppvirmning och avsvalning. Kannans
gods Overensstimmer funktionsmassigt med de Gvriga analyserade kannorna fran
kv. Spritan 5.

Sammanfattning

De tva analyserade skirvorna i grupp I1a7 har helt olika funktioner: den ena som
bordskirl (kanna), den andra som kokkirl (droppanna). Bida dr framstillda av
samma typ av lera och magrade. Droppannan har dock en mycket hogre halt
magring, hela 28%, som ocksa ir betydligt grovre. Som Brorsson papekar har det
grova godset sannolikt en stor betydelse f6r droppannans anvindning med kraftig
och upprepad uppvirmning. Detta behover ju inte betyda att kirlet inte tillhor
samma produktion, bara att dess speciella funktion har krivt en sarskild godssam-
mansittning, 1 detta fall en hog andel tillsatt magring, Tyvirr dr skdrvan den enda
droppannan som analyserats, varfor det inte gar att avgéra om samma sak galler for
ovriga droppannor. Nagra slutsatser gar darfor inte att dra utifran resultatet.

Drejat glaserat viaxlande gods - mycket hart och fint (11a8) Blla
Godset dr ett mycket hart vixlande gods med lig andel synliga korn i storleken 0,2-
0,5 mm. Godset paminner i stora drag om Ilal, med skillnaden att I1a8 ér ett nagot
hardare, i huvudsak vaxlande gods. Glasyren ar flickig och porig och firgen Gvervi-
gande oliv. Bade kannor och trebensgrytor férekommer (fig. 26). Mynningsformen
pa kannan dr av en sirskild typ. Mynningskanten dr relativt kraftigt utsvingd och
kantig och vid 6vergangen till halsen finns en “ansvallning” (se fig 26, 30 475:915:7).
Fragmentet visar spar av snas. En mynningsskirva fran kannan plockades ut f6r ana-
lys (slip 21). Inga botten- eller bukfragment fran kannor har patraffats.

Trebensgrytan har mynningsform X och ar dekorerad med drejasar och en
rad med intryck lings skuldran och har spar av bandhank. Det dr moijligt att ut-
ifran insamlade skirvor rekonstruera ett i princip helt kirl. Den totala héjden ar
12,9 cm, mynnningsdiametern 10 cm och bukdiametern: 11,8 cm (fig 26,
30 475:311:8). En skirva fran trebensgrytan plockades ut f6r analys (slip 32).

Gruppen omfattar 57 skirvor fordelade pa 52 skidrvenheter med en sam-
manlagd vikt av 286 g.
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30475:311:8 Slip 32

Analysresultat 11a8
T. Brorsson

Tunnslip 21 & 32

En kanna (slip 21) och en trebensgryta (slip 32) har undersckts. Kannan har
framstillts av en osorterad mellan- /grovlera som ir naturligt magrad. Storsta
korn uppgar till 1,0 mm. Trebensgrytan bestar av en sorterad mellanlera med ett
storsta korn pa 1,0 mm. Godset ér naturligt magrat.

Graferna 6verensstimmer vil med varandra och har placerats i samma
kornstorleks-fordelningsgrupp. Trots skillnaden mellan mellanleran och den
nagot grovre leran kan kannan och grytan ha samma ursprung, Skillnaden kan
t.ex. bero pa olika nivaer i en lertikt eller ha andra mindre geografiska orsaker.

Sammanfattning
Som analysen visar stimmer resultaten vil 6verens med den visuella indelningen.
Gruppen utgdr dock ingen egen produktion utan har placerats tillsammans med
material fran ITall och Ib5 — alla trebensgrytor, se vidare kapitlet Analys av kera-
mik frin kv. Spritan 5, Abus.
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Drejat glaserat vaxlande gods - daligt sorterat (11a9) Blla

Godset ir ett hart vixlande rodgods, med relativt hog andel synliga korn 1 storleken
0,5-1 mm och daligt sorterad. Glasyren dr flickig och porig och firgen ockra till
oliv. Kanna ir den dominerande karlformen (fig. 27). Endast ett fragment som sa-
kert kommer fran en trebensgryta har patriffats: ett bottenfragment med ben. Ett
fragment av droppanna patriffades ocksa. Kannor finns med bottentyperna II och
III. Bottentyp III ar en form som patraffats i materialet fran utgrivningarna i
Faurhom, Danmark. Inga mynningsfragment har hittats. Gruppen omfattar 70
skirvor fordelade pa 59 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 906 g. En skirva
plockades ut f6r analys: en bottenskarva av typ III frin en kanna (30 475:282:1).

Analysresultat l1a9
T. Brorsson

Tunnslip 22

Endast en skirva tillh6érande en kanna (slip 22) har analyserats. Denna har ett
gods som bestar av osorterad grovlera som ir naturligt magrad. Storsta korn
uppgar till 1,5 mm. Bottenskirvan, av typ III, kan inte placeras i ndgon produk-
tionsgrupp, utan utgdr en egen grupp. Bottentypen har patriffats vid utgrivning-
arna i Faurholm, Danmark. Skiarvan ar dessutom det enda tunnslipet som inne-
haller mineralet titanit. Mineralet finns naturligt i vissa metamorfa bergarter i
bade Skane och Danmark. Titanit kan dirmed inte i sig sjalvt pavisa en import,
utan det ar ett samband mellan de olika analyserade elementen. Se vidare under

kapitlet Analys av keramik frin kv. Spritan 5, Abus.

Sammanfattning
Analysen indikerar att det ar mojligt att material fran Faurholm 1 Danmark funnit
vigen till Ahus. Ett faktum som ytterligare styrker detta ir att skirvan innehaller
mineralet titanit. Brorsson papekar dock att mineralet férekommer bade i Skane
och Danmark och pavisar dirfor inte 1 sig sjilvt att materialet harrér fran Faur-
holm. Det faktum att skdrvan ar den enda 1 Spritanmaterialet som har detta mine-
ral gor det dnda troligt att det r6r sig om en dansk produktion.
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30630:1350:42 Slip 23 & 24
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30630:1397:8 Slip 25

Fig. 28. Exempel pa aldre rodgods, 11al1.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods av Flamlandskt ursprung (lla10) Bl/a
Godset ir ett hart oxiderat rodgods, relativt fint med synliga korn 1 storleken 0,2-
0,5 mm. Kirlen har utvindigt heltickande engobe under glasyren som skiftar fran
klart gron till ljusgul. Tidigare gick godset under bendmningen Aardenburg men pa
senare tid har den vidare beteckningen Flamlindskt gods anvints. Enbart buk-
skiarvor har patriffats, en del med rullstimpeldekor vilka troligen hirrér fran
kannor. Inga skirvor har ritats. Materialet uppgar till 55 skirvor fordelade pa 42
skarvenheter med en sammanlagd vikt av 181 g.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods - medelfint (lla11) Blla
Godset dr ett relativt hart oxiderat (orange) gods, med medelhdg andel synliga
korn i storleken 0,5-1,0 mm. Glasyren ar flickig och porig och firgen i huvudsak
ockra. Godset paminner i stora drag om Ilal, men har en nagot grovre kornstor-
lek. Bade kannor och trebensgrytor féorekommer (fig. 28). Mynningstyp II och VI
samt bottentyp 1II finns representerad hos kannorna. Férekommande dekor ir
fjall, hallon, jarnoxidstreck och pinnintryck lings skuldran (fig. 29). Trebensgry-
torna har mynningsform XI och drejasar som dekor. Bandformad hank fére-
kommer pa trebensgrytorna.

Gruppen omfattar 402 skirvor fordelade pa 250 skirvenheter med en
sammanlagd vikt av 2 232 g. Tre skirvor plockades ut for analys: en bottenskirva
av typ I1I (30 630:1397:8), samt en mynning/hank/buk och en buk/botten fran
sannolikt samma trebensgryta (30 630:1350:42).
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Fig. 29. Dekorexempel 11al 1.

Analysresultat lla11
T. Brorsson

Tunnslip 23, 24 & 25

Av de tre analyserade skarvorna har tva (slip 23 & 24) tolkats representera en tre-
bensgryta (30 630:1350:42). Den tredje skdrvan tillhér en kanna (slip 25,
30 630:1397:8). De tva skidrvorna som ursprungligen bedomts ha tillhort samma

gryta har emellertid olika keramikgods. Bidda grytorna dr visserligen framstillda
av omagrade mellanleror, men den ena leran ir sorterad medan den andre ir
osorterad. Storsta korn har uppmitts till 0,5 respektive 1,0 mm. Keramikgodset
tillh6rande kannan bestar av en sorterad mellanlera som magrats med 14 % sand.
Storsta kornet uppgar till 1,0 mm. Samtliga tre grafer fordelas pa tre olika korn-
storleksfordelningsgrupper. Detta dr ytterligare en indikation pa att skidrvorna
som ursprungligen tolkats tillhéra samma gryta inte gor det. Analysen visar att de
tre undersokta skdrvorna representerar tre skilda produktioner.

Sammanfattning

Analysresultaten for I1all uppvisar en delvis splittrad bild. De tva skirvorna fran
trebensgrytor (felaktigt tolkade som tillh6rande samma kirl) har av Brorsson pla-
cerats 1 produktion 9, som till 6vervigande delen bestar av just trebensgrytor.
Kannbotten av typ II har placerats i produktion 7 tillsammans med material fran
ITal. De tvd produkterna omfattar bida mellanleror men skiljer sig 4t genom att
produktion 7 har tillsatt magring medan produktion 9 ir naturligt magrad. Ater-
igen kan vi dra slutsatsen att det vid en visuell bedomning inte gar att avgora om
ett kirl har tillsatt magring eller ¢j. Liksom i de 6vriga grupperna behéver detta
inte betyda att det r6r sig om skilda produktioner. Som niamnts tidigare dr det
mojligt att man haft tillgdng till mer 4n en lertakt, dir det i den ena har varit n6d-
vindigt att tillsdtta magringsmaterial (se vidare under kapitlet Sammanfattande dis-
kussion ay analysresultaten).
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Fig. 30. Exempel pa dldre ridgods, Hal2.

Drejat glaserat oxidationsbrant gods - mycket sandigt (lla12)
Godset dr ett mycket sandigt, relativt hért, oxiderat (orange) gods, med en relativt
hog andel synliga korn i storleken 0,5-1,0 mm. Godset paminner om I1a6 men ar
mer grovmagrat. Glasyren ir flickig och porig och firgen 1 huvudsak ockra. En-
dast skulder- och bukfragment, sannolikt fran kannor, férekommer. Dekor som
torekommer ér bl.a. jirnoxidbemalning (fig 30).

Gruppen omfattar 196 skirvor fordelade pa 113 skirvenheter med en
sammanlagd vikt av 890 g. En skirva plockades ut for analys: en skuldra frin en
kanna (30 630:1007:48).

Analysresultat lla12
T. Brorsson

Tunnslip 26

Den analyserade skirvan tillhor en kanna (30 630:1007:48)och har framstallts av
en osorterad grovlera som dr naturligt magrad. Storsta korn uppgar till 1 mm.
Kannan skiljer sig fran det 6vriga materialet och utgér en egen enhet.

Sammanfattning
Som analysen visar utgor IIal2 en egen grupp. Blott en skirva analyserades vilket
gor det alltfor osdkert att tala om en egen produktion. Kompletterande slipprover
bor goras for att fa ett bittre underlag, nagot som tyvirr inte ryms inom ramen
tor denna rapport.
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Fig 31. Exempel pa trebensgrytor i yngre ridgods, 11b1.

Yngre rodgods — invandigt glaserat rédgods (llb) B//b

Det utvindigt glaserade yngre rédgodset dr en stor grupp som omfattar 4 091
skarvor till en vikt av 24 644 ¢. Mindre vikt har lagts vid att ingdende analysera
och gruppera materialet utan endast en schematisk uppdelning har gjorts.

Drejat glaserat oxidationsbrant rédgods - kok- och matlagningskarl (llb1)
Godset ar ett i huvudsak oxidationsbrint rédgods med relativt stor variation 1
magringsmaterialets storlek och sammansittning. Godset dr invindigt glaserat
(ibland med runnen glasyr utvindigt) och firgen varierar mellan gront, ockra,
r6dbrunt och morkt brunt. Stoérsta delen av skidrvorna hirror fran trebensgrytor
(fig. 31 och 32) men dven fragment fran silkir]l férekommer. Sju olika mynnings-
former finns representerade hos trebensgrytorna i yngre rédgods (se fig 33). Gry-
torna bir ofta spar av sekundirbrinning orsakad av anvindningen som kokkarl.
Kirlen ir drejade och beskickade for att astadkomma den runda bottnen. Benen
ar, till skillnad frin trebensgrytorna av det utvindigt glaserade rédgodset, hoga
och raka med relativt runt tvirsnitt. Grytorna ir férsedda med rorskaft. Av ty-
perna som finns redogjorda 1 fig. 34 forekommer a och b inte i materialet fran
Spritan. Typerna g och h ir ytterligare varianter funna i kv. Spritan. Vanligen ar
grytorna dekorerade med drejasar pa skuldra och buk och i vissa fall f6rekommer
vagbandsdekor laings mynningen.

Gruppen omfattar mer dn hilften av det yngre rédgodset och uppgir till 2 626

skirvor fordelade pa 2 404 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 15513 g,
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Fig. 32. Exempel pa trebensgrytor i yngre rodgods, 11b1.
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33. Mynningsformer hos trebensgrytor i yngre rodgods.

Swvagt indtbijd, slit och rundad med ett eller flera med streck utvindigt
vid mynningsranden, drejdsar.
Inatbiyd, siiit med svag fortjockning invindigt, markerad overging:
waglist” mellan mynningsparti och skuldra, drejdsar pa skuldran.
Svagt inathijd med lagfals invindigt, nagot markerad dverging mellan
mynningsparti och skuldra, skuldervinkeln vidare én mynningsranden,
drejasar pa skuldran.

Utdathijd, mjukt rundad, med dvergangen mellan mynningsparti och
skuldra markerad med list.

Indtbijd med mer eller mindre markerad lagfals och vergangen mellan
mynningsparti och skuldra markerad med list. Dekor i form av streck
langs mynningsranden.

Utdthijd med markerad invindig lagfals, skarp vinkel mellan nmynnings-
parti och skuldra ntvindigt.

Utditbijd med markerad invindig lagfals, skarp vinkel mellan nynnings-
parti och skuldra; *kragliknande”. Ibland med drejasar pa skuldran.

O — Fig. 34. Rorskafistyper hos yngre rodgods,
- - a-f efter Dablbdck 1983, g-h dr ytterligare

Z >~ Y \
o T ~ e typer funna i kp.Spritan 5.
Dateringar: a) sent 1300-tal, b) 1400-tal,
* ! — g " la ¢ sent 1400-tal/ 1500-tal, d) sent 1400-tal-
T %"---ﬂ._ L< VA </ 1500-tal, ¢) sent 1500-tal/ 1600-tal,
— N & 1) 1600-tal, g 00h b ¢f daterade.

Fig. 35. Dekorexcempel yngre ridgods, 1163. Foljande dekorsdtt forekommer:

1. Enkel dekor i vit piplera i form av streck, vagband ete. forsedd med enfargad glasyr.
2. Rik piplerdekor i monster, ibland med flerfirgad glasyr.

3. Som I men med ristad dekor sk “’sgrafitto”.
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Fig. 36. Lock till cylinderkdr,

114, fur 30630:1788:1.
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Fig. 37. Knopp frin "“‘f'
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Drejat oxidationsbrant rodgods - engoberat under glasyren (lib2)
Godset dr, som IIb1, ett i huvudsak oxidationsbrint rédgods med relativt stor
variation 1 godsets sammansittning och kornstorlek. Godset ar invindigt glaserat
med heltickande vit engobe under glasyren som varierar mellan grén, gul och
ockra. Karlformen ar aven hir trebensgrytor, men ocksa skalar och fat finns re-
presenterade.

Gruppen omfattar 355 skirvor foérdelade pa 327 skirvenheter med en
sammanlagd vikt av 2 283 ¢.

Drejat oxidationsbrant rodgods med dekor i piplera (lIb3)
Aven denna godsgrupp bestir i huvudsak av oxidationsbrint rédgods med rela-
tivt stor variation 1 kornstorlek och sammansittning. Karlformerna ir i huvudsak
fat och skélar med funktion som serverings- och bordskirl. Godset dr invindigt
glaserat med dekor 1 piplera (fig. 35). Gruppen omfattar 337 st skidrvor férdelade
pa 312 skiarvenheter med en sammanlagd vikt av 2 944 g,

Drejat glaserat oxidationsbrant rédgods — 6vriga karl (1ib4)
Denna grupp innefattar vrigt invindigt glaserat drejat rédgods. Férekommande
kirlformer dr mindre krukor och ett storre fragment av ett lock till ett cylindriskt
karl (se fig 36). En knopp som troligen hort till ytterligare ett lock férekommer
ocksa (fig 37). Gruppen omfattar 649 skirvor férdelade pa 589 skirvenheter med
en sammanlagd vikt av 3 324 g,

¢ jmfr Wahl66 1976a, no 406 och 285
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"1 Fig 38. Rouen, - dnc. .\ Fig 39, Stamford,
— i 50630:635:40 U fur 30630:633:39.

Drejat utvandigt glaserat vitgods (llc)

Det utvindigt glaserade vitgodset upptar en mycket liten del av Spritankeramiken.
Endast 31 skirvor (totalt 59 g) har registrerats. Godset dr uteslutande import fran
Europa och produkter fran Frankrike och England finns representerade.

Drejat utvandigt glaserat vitgods “Andenne” (lic1)
7 skdrvor har patriffats som sannolikt harror fran Andenne 1 Frankrike. Godset
ar utvindigt glaserat med en gulaktig glasyr. Eftersom endast bukskirvor patrif-
fats har inga formserier skapats. Den sammanlagda vikten uppgar till 14 g.

Drejat utvandigt glaserat vitgods “"Rouen” (lic2)
Ytterligare en godstyp fran Frankrike finns i materialet. Den har sitt ursprung 1
Rouen och ir utvindigt glaserad med ljusgron till gron glasyr. Kirlen dr dekore-
rade med palagda lister forsedda med rullstimpeldekor (se fig. 38) och ibland
knoppar. I dessa fall r6r det sig sannolikt om tidig Rouen, daterad till 1100-tal.1”
Inga kirlformer har sikert kunnat faststillas. 13 st skdrvor patriffades fordelade
pa 12 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 21 g,

Drejat utvandigt glaserat gods “Stamford” (llc3)
Ett mynningsfragment sannolikt fran Stamford, England patriffades (fig. 39). Det
ar ett utviandigt gronglaserat gods, off-white” till firgen och fragmentet bir spar
av hankfiste. Troligen ror det sig om sk developed Stamford. H Fragmentet bér spar
av hankfiste. Inga Ovriga skirvor av godset har patraffats.

Drejat invandigt glaserat vitgods (lid)

Precis som hos det yngre rodgodset, har inte nagon storre vikt lagts vid indelning
av det nyare, invandigt glaserade vitgodset. Materialet har samlats 1 en och samma

grupp, 11d1.

Drejat invandigt glaserat vitgods - nyare (lid1)
Godset ar ett drejat, invindigt glaserat vitbrinnande gods med i huvudsak gulak-
tig glasyr. Forekommande kirlformer ar skalar och fat med funktion som bords-
kirl. Eftersom godset dr eftermedeltida, har i denna bearbetning ingen tid lagts
pa att astadkomma nagra formserier. Gruppen omfattar 169 skirvor fordelade pa
156 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 700 g,

10 Stefan Larsson muntligen
1 se féregiende fotnot
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Fig. 40. Principskiss till massproduktion av
Cl-gods.

Principskiss till massproduktion av Cl-gods

stor centrerad klés haltagning for forsta karlet - -
drejning och avskérning

av det forsta kérlet

héltagning for andra kérlet i andra drejade karlet
den resterande, redan
centrerade leran

NASTAN STENGODS (lll) C/

Det ¢j helt genomsintrade stengodset, nidstan stengods, dr en grupp som upptar
7 % av det totala materialet (2 098 skirvor till en vikt av 9 358 g). Allt stengods,
bade det dkta och det ¢j helt genomsintrade, dr importer fran nuvarande Tysk-
land. Eftersom tillverkningsplatserna ligger titt och deras produktioner ir valdigt
likartade, ar det svart att narmare faststilla produktionsorter. Inom nistan sten-
godset har dirfér endast ett fatal stérre grupper skiljts ut. Dessa innehéller sikert
karl fran flera produktionsorter.

I Ahusmaterialet ir kanna/krus den enda med sikerhet bestimda kirlfor-
men. De ir alla drejade och férsedda med hankar och tummad botten. Eftersom
stengods férekommer 1 valdigt stor mingd i medeltida miljéer har man antagit att
en massproduktion agt rum. Det finns en intressant detalj pa kirlen funna 1 Spri-
tan som stodjer detta pastaende. Vid formandet av de tummade bottnarna ser det
ut som om man tryckt fast sjilva bottenplattan efter drejningen och tummat ihop
fogen. Bottenplattan bar inte heller nagra spar av drejning utan tycks vara helt
handgjord. Detta kan tyckas mirkligt men om man anvint en stor klos, storre dn
vad som gar at till ett kirl, och drejat bara en del av leran till en kanna som man
skurit av och sedan fortsatt att dreja nasta kirl, har arbetet rationaliserats genom
att man slipper bearbeta och centrera en ny kl6s till det andra kirlet (fig. 40). Na-
turligtvis har det varit méjligt att dreja flera kirl pa samma klés beroende pa hur
mycket lera krukmakaren har klarat av att centrera. Att sedan foérse kirlen med
bottnar bér ha varit en relativt rask process. Dirmed inte sagt att alla ndstan sten-
gods kannor tillverkats pa detta sitt - inte heller alla bir spar som tyder pa detta,
men tillrackligt manga for att det skall vara mer 4n en tillfallighet.
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Néastan stengods med synliga korn (llla) C/
Godsgruppen ir ett ¢j helt genomsintrat stengods, sk nistan stengods, dir kor-
nen dr synliga i skirven. Kirlen ér alltid drejade.

Nastan stengods med brun/rédbrun/violett slamning (llla1) C/
Godset dr ett morkgratt nistan stengods med hog andel synliga korn 1 storleken
0,5-1 mm. Det ir forsett med en utvindig rédbrun till violett slamning, ibland
svagt metallskimrande. Ytan ir ofta kornig. Godset harstammar frain Rhenomra-
det. Ett liknande kirl har hittats i Obbekeart, Danmark™ och har myntdaterats till
1240-1250. Enda férekommande kirlform i Spritanmaterialet dr krus eller kanna
med funktion bade som bords- och forvaringskirl (fig 41). De dr férsedda med
drejasar pa hals, skuldra och ibland pa buken. Ofta har de bandhank och alltid
tummad bottenrand. Typen uppgar till 237 skirvor fordelade pa 216 skirvenheter
med en sammanlagd vikt av 1 144 ¢,

Nastan stengods med rodbrun till violett slamning med skiktad skarv
(Ina2) ¢/
Godset liknar I11al med enda skillnaden att skidrven dr skiktad i gratt och beige.
Mojligen ror det sig om en variant av denna grupp. Kirlformen dr kannor med
tummad bottenrand och hank (fig 42 och 43). Enda dekoren ar drejasar pa hals
och skuldra och ibland dven pa buken. Typen uppgar till 111 skirvor férdelade pa
101 skiarvenheter med en sammanlagd vikt av 1 247 g,

Nastan stengods med beige till brun slamning (llla3) C/
Godset ar ett ljusgratt nistan stengods med hog andel synliga (vita) korn i storleken
0,5-1 mm. Det dr forsett med en utvindig beige eller ockra till brun slamning, méjli-
gen saltglasyr. Ytan dr dven hir kornig, Typen har samma kirlformer som IIlal och
IIIa2 (fig 44). Typen uppgar till 121 skirvor férdelade pa 106 skiarvenheter med en
sammanlagd vikt av 639 g,

12 Liebgott 1978
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30475:37:2 30630:810:26

Fig. 41. Mynningsdel, ndstan stengods, Ilal. Fig. 42. Bottendel, néistan stengods, 111a2.

30630:1996:46 mfl frén férundersokningen 1986

Fig. 43. Rekonstruerade kannor, ndstan stengods, Ila2.

Fig. 44. Exempel pa
ndstan stengods, 11la3.
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Fig. 45.Exempel pa néistan stengods, 1lad.

30475:529:16 mfl
30475:1022:5

Fig. 46. Mynning och botten, néistan stengods, 1lla5.

Nastan stengods med rodbrun slamning med orange stank (llla4) C/
Godset dr ett ndstan stengods, skiktat i orange och gratt, med relativt hdg andel
synliga korn i storleken 0,5-1 mm. Det ér forsett med en utvindig rodbrun jarn-
haltig slamning med orange stink eller prickar. Ytan dr kornig. I godset fore-
kommer samma kirlformer och funktioner som i tidigare nimnda typer (fig 45).
103 skirvor av typen patriffades fordelade pa 83 skirvenheter och med en sam-
manlagd vikt av 552 g,

Nastan stengods av Siegburg-typ (lllab) C/
Godset ir ett oxiderat, ljusgritt, nistan stengods med rel hég andel synliga korn 1
storleken 0,5-1 mm. Tillsynes saknar godset ytbehandling och ir jamt bei-
ge/ockra bade utvindigt och invindigt. Ytan dr kornig. I godset forekommer
samma kirlformer och funktioner som i tidigare nimnda typer (fig 46). 118 skir-
vor patriffades fordelade pa 95 skiarvenheter och med en sammanlagd vikt av
894 g
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Fig. 47. Exempel pa néistan stengods, I11b1. Det vinstra kdrlet dr en rekonstruktion av delar utan passning.

Nastan stengods - mycket fint (lllb) C/
Ett ej helt genomsintrat stengods, mycket fint utan synliga korn.

Nastan stengods med rédbrun/brun till violett slamning (lllb1) C/
Godset dr ett morkgratt nistan stengods med utvindig brun-rédbrun-violett slam-
ning. Det ar mycket likt IIIal men saknar synliga korn utan ar istallet mycket fint. I
gruppen ingir nagra fragment med vaxlande skirv. Kérlformen ar krus férsedd med
lister, ibland modellerade, samt drejasar. Rullstimpeldekor férekommer ocksa. Funk-
tionen 4r bords- forvaringskarl. 618 st skdrvor av typen patriffades férdelade pa 519
skarvenheter med en sammanlagd vikt av 1 811g,
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Nastan stengods med ljusbrun slamning (llib2) C/
Godset dr ett gratt eller grabeige nistan stengods med ljusbrun slamning med
morkbruna prickar och mycket fint. Karlformen och funktionen dr den samma
som hos ovan nimnda typer. Krusen har slit, rak mynning med utvindig list/
tértjockning och dekoren bestar av palagda lister och drejasar. Typen omfattar 52
skarvor férdelade pa 49 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 164 g,

Nastan stengods med grabrun till svart slamning (lllb3) C/
Godset dr ett gratt ndstan stengods med grabrun till svart slamning, ibland med
dragning at blagra. Kirlformen och funktionen ir dven hir den samma som hos
ovan namnda typer. Krusen dr dekorerade med palagda lister och drejasar och har
tummad botten. Inga mynningsfragment har hittats. Gruppen omfattar 77 skir-
vor férdelade pa 70 skdrvenheter med en sammanlagd vikt av 290 g,

Nastan stengods med violett, metallisk slamning (lllb4) C/

Godset ir ett orange till beige nistan stengods med violett, metallisk slamning,
som ibland har runnit invindigt pa godset. Kornstorleken dr nagot grévre (0,5-1
mm) dn hos ovanstdende typer. Paralleller finns i Skrivergade- och Roneklintfyn-
den.” Skrivergadekannan ar tillverkad av en fint magrad lera och har gulbrun
skirv. Utvindigt dr den tickt av brunviolett engobe med metallisk yta som har
runnit in pa insidan. Den dr framstillt i antingen Rhenomradet eller Dreihaussen
(Hessen). Karlet ar myntdaterat till ca 1285. Roneklintkannan (eller stop) ar dven
den tillverkad av finmagrad lera och har gulbrun skirv och brunviolett engobe.
Liebgott skriver att “den gulbrune skarv er karakteristisk for produkter udgaet
fra Dreihaussen og Marburg-omradet i Hessen.” Kairlet 4r myntdaterat och ned-
lagt omkring 1380. Hos Spritankirlen forekommer tummad bottenrand och rak,
slit mynning. Dekoren dr drejasar pa hals och skuldra. Typen omfattar 117 skir-
vor fordelade pa 108 skiarvenheter med en sammanlagd vikt av 509 g.

13 Liebgott 1978, No. 18 (Skrivergade) och No. 36 (Roneklint).
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”

Fig. 48. Exempel pa ndstan stengods, I11b2.

Fig. 49. Exempel pa ndistan stengods, I11b3.

Fig. 50. Exempel pa ndstan stengods, 111b4.
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1R

30555:177

30630:1894:35

Fig. 51, Exempel pi Siegburg-stengods. Overst t.h. salvekrus.

STENGODS (1V) C/l

Stengods av Siegburg-typ (IV1) C//

Godset dr ett oxiderat (ljusgratt till ndstan vitt) stengods, ofta forsett med saltglasyr
flickvis utvandigt sa att det fatt ett ’graddat” utseende. Godstypen ir en import
fran Siegburg. 1 Ahusmaterialet forekommer krus och kannor, nagra troligen sk
Jacobakannor. Kitlen har rak, slit mynning och tummad bottenrand. Enda deko-
ren ar drejasar pa halsen. Krusen har fungerat som bords- och forvaringskirl. Sma
miniatyrkirl, sk salvekrus, finns ocksa representerade (30 555:177). Flera kirl, i
princip hela, har hittats i Danmark och har daterats med hjilp av mynt™*. Samman-
taget ger dessa karl en ramdatering pa 1352-1420. Godset omfattar 545 st skirvor
tordelade pa 445 skirvenheter med en sammanlagd vikt av 2 240 g,

Stengods med brun saltglasyr (IV2)
Godset ir ett graaktigt stengods med brun saltglasyr. Godset ér drejat och importe-
rat frin nuvarande Tyskland. Det dr ibland rikt dekotrerat med stimplade/ pilagda
figurer etc. Endast bukskdrvor har patriffats men de hirrér sannolikt fran kannor
eller krus och har fungerat som bords- och dryckeskirl. Endast 5 st skirvor hitta-
des fordelade pa lika manga skirvenheter med en sammanlagd vikt av 22 g,

Stengods med saltglasyr (IV3)
Godset ir ett vitt stengods med saltglasyr. Det idr rikt dekorerat med drejasar och
skuren och palagd dekor. Produkten dr av eftermedeltida datum och import frin

14 Liebgott 1978.
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Fig. 52. Stengods med brun Fig. 53. Stengods med saltglasyr, I173.
saltglasyr, 1172.

nuvarande Tyskland. 9 st bukskirvor patriffades foérdelade pa 8 skarvenheter med
en total vikt av 46 g

Westerwald (1V4)
Godset ar ett oxiderat, ljusgratt-vitt, stengods med bla glasyr. Produkten ir av
eftermedeltida datum och import frin nuvarande Tyskland. Endast en skirva
patriffades med en vikt pd 2 g

FAJANS (V)

Skirvor av fajans férekommer i de yngsta lagerna frin undersékningen. Dessa dr
plojda och omrérda massor som hirror fran tobaksodling. Ingen vidare bearbet-
ning av materialet har dirfor gjorts.

PoORSLIN (V)

Forhallandena for porslin 4r de samma som for fajans. Porslin férekommer en-
dast 1 plojda och omrorda lager och ingen vidare bearbetning har gjorts.

61



Skdrvor fran Wor fruis have

ANALYS AV KERAMIK FRAN KV. SPRITAN 5, AHUS
Torbjirn Brorsson

Fragestallning

Huvudsyftet med analysen dr att genom mikroskopering av keramiska tunnslip
torsoka se tillforlitligheten av en visuell indelning. Detta innebar frimst att besva-
ra frigan om keramikgods av medeltida typ kan indelas med blotta 6gat. Praktiskt
kan detta beskrivas om man utan hjilpmedel kan skilja pa t.ex. ett naturligt mag-
rat gods eller ett sandmagrat gods. Av vikt har dven varit att f6rsoka urskilja olika
keramiska produktioner i materialet.

Av betydande intresse édr dven att underscka aspekter som keramikens ur-
sprung, kan man beligga om keramik framstallts i Ahus eller i andra orter. Vid
undersokningen av keramikgodset kommer dven kirlens funktion att diskuteras.

Metod

Vid Keramiska Forskningslaboratoriet undergick 47 svart- och rédgodsskirvor
en fristiende registrering. Skidrvornas brottytor polerades pa polerskiva for att
dirmed moijliggéra en noggrannare makroskopisk undersékning. Vid registre-
ringen antecknades uppgifter om skirvtjocklek, formningsteknik, magringstyp
och -andel, storsta korn, branning, kirldel och uppgifter om eventuell glasyr.

Av de 47 undersokta skdrvorna togs 33 st. ut for vidare analys. For att belysa lik-
heter och skillnader mellan helt olika godsgrupper kom analyserna att frimst om-
fatta oglaserat rédgods och glaserat idldre rédgods. Ett mindre antal tunnslip togs
dven pa svartgods. Uppgifterna som antecknats vid registreringen vid Keramiska
forskningslaboratoriet togs dven i beaktande. T.ex. valdes kirl med olika typer av
magring och med olika kornstorlekar. Glasyrfirg och dekor kom ocksa att anvin-
das som urvalskriterier. Slutligen togs kirlens form i beaktande, t.ex. analyserades
olika typer av bottnar.

Sedan man framstillt ett tunnslip av keramikskarvan analyseras detta i pola-
risationsmikroskop 1 parallellt och korsat ljus vid forstoringar av 25x-1000x. For
att metoden skall vara reproducerbar skall alla tunnslip ha en exakt tjocklek av 30
um. Metoden syftar till att faststilla bl.a. lertyp, mineralogisk sammansittning av
sandfraktionen 1 godset, magringstyp och -andel, maximal kornstorlek, strukturer,
accessoriska mineral, samt innehall av fossil, diatoméer och féroreningar som
t.ex. kalcit i godset.

For framfor allt medeltida material bér den mineralogiska undersékningen
kompletteras med en kornstorleksberikning. Med hjilp av bildanalysprogrammet
Kontron 300 utférdes sammanlagt 10 matningar per tunnslip. Resultaten av bild-
analysen inférdes sedan i Microsoft Excel for vidare bearbetning. Kornstorleks-
berakningen borjade vid fraktioner som 6verstiger 0,031 mm. Dirmed mittes
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inte korn finare dn grovsiltfraktionen. Mineralkornen har férdelats inom 12 inter-
vall upp till 2,8 mm och for att slutligen presenteras i form av en graf. Grafen
innehaller dels en foérdelning av antalet korn och dels en férdelning efter kornens
area.

Utvardering av den visuella indelningen

Inom arkeologisk forskning ér det vilkint att just det aldre rédgodset dr svartol-
kat och forenat med flera osikerhetsfaktorer. Vi ser i Skane bl.a. for forsta gang-
en ett professionellt sannolikt verkstadsbaserat keramikhantverk. Det har tidigare
varit mycket svirt att koppla olika keramiktyper av dldre rodgods till olika pro-
duktionsorter (se nedan). Den nu genomgangna registreringen av keramiken fran
kv. Spritan 5 i Ahus har pa ett delvis nytt sitt forsokt bidra till forstaelsen av detta
komplexa hantverk och dess organisation.

Registreringen har delvis varit baserad pa kirlformer och glasyr och delvis
pa olika godstyper. En indelning som skett med blotta 6gat. De laborativa analy-
serna har anvints for att bla. se tillforlitligheten av en sadan registrering.

Det kan konstateras att inom de olika registrerade kirlgrupperna finns det
stora variationer. Analyserna visar att de nio keramikproduktionerna i Ahusmate-
rialet (se nedan) i flera fall innehaller karl fran olika karlgrupper. Man kan darmed
sla fast att med blotta 6gat dr det inte tillférlitligt att indela det dldre rédgodset pa
bas av keramikgods. I endast ett fall, gruppen Ila3, som skall ha ett reduktions-
brint gods med morkoliv till gronbrun glasyr, overensstimmer den makroskopis-
ka iakttagelsen med den mikroskopiska. Dessutom bildar gruppen Ia5, glodkirl
av svartgods, en egen grupp.

Kombinationen av den arkeologiska indelningen och de naturvetenskapliga
analyserna visar istillet pa ett annat mycket intressant resultat. Det verkar troligt
att t.ex. olika typer av bottnar representerar olika produktioner och kanske dar-
med olika omraden. Hir finns t.ex. aterigen grupp 1la3, dir en botten av typ VII
analyserats. Denna har inga likheter med det 6vriga materialet. Bottentyperna III,
IV och V uppvisar ett liknande resultat. Det dr dirmed sannolikt att de ar fran
olika omraden i norra Europa. Vad betriffar bottentyp I, Lundakannor aterfinns
de tre analyserade skirvorna i tre olika grupper.

De olika mynningsformer ar férdelade pa flera typer av kirl, godstyper och
produktioner. Det dr ddrmed svart att anvinda sig av mynningsformen pa det
dldre rédgodset.

Det flamlandska godset, typ 11al0 som karakteriseras av rullstimpeldekor
och en klart gron till ljusgul glasyr dr vilkint inom medeltida keramikforskning,
Denna typ av keramik ar relativt enkel att kidnna igen och har patriffats i bla.
Lund och i flera andra skandinaviska stider (Gaimster 1996, s. 81 f). Liksom att
det 4r moijligt att anvinda sig av olika dekortyper f6r att bestimma proveniensen
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for vissa typer av dldre rédgods bor man kanske dven 1 framtiden géra mera de-
taljerade studier av t.ex. kannornas bottenformer.

Ahuskeramikens ursprung — Produktioner

Analysen av den medeltida keramiken frin Ahus visar att flera produktioner finns
representerade i materialet. En sirskild typ utgbrs av gruppen Ia5, ett handformat
reduktionsbrint gods. Denna keramik skiljer sig pa flera punkter frain den Ovriga
keramiken. Férutom formen och brinningen idr godset grovre dn de Ovriga. I det
dldre rédgodset uppgar det storsta kornet normalt till 1,0 mm medan de storsta
kornen i gruppen Ia5 uppgar till 2,5 mm. Dessutom finns det spar av sekundara
brinningar pa insidan av kirlen, vilket kan bero pa att de fungerat som behallare
tor glod.

Den oglaserade trebensgrytan (30 475:756:1) tillh6rande gruppen Ibl,
»Ahus 17, 4r méjligen ocksa av lokalt ursprung. Skirvan dr visserligen den ende
som innehaller héga halter av kalcit, men detta material har dven patraffats i ke-
ramik frin den vikingatida bebyggelsen i Transval utanfér Ahus.

Det 6vriga oglaserade rédgodset fordelar sig vad betriffar godset pa olika
grupper. Det kan dirmed konstateras att ingen speciell keramiker enbart dgnade
sig at att framstilla oglaserad keramik utan i produktionen ingick sannolikt aven
glaserad.

Det oglaserade och glaserade ildre rédgodset fran kv. Spritan i Ahus kan
indelas i dtta olika produktioner. Dessa definieras som att lerans grovlek, mag-
ringstyp, kornens area och antal korn bor dverensstimma. I undersokningen har
fraimst keramikgodset varit avgérande men viss hinsyn har dven tagits till fore-
malstyp, utseende och eventuell glasyr. Varje grupp innehaller minst tva karl. Vi-
dare innebir det att sammanlagt 11 kirl inte inryms i dessa grupper. Detta kan
bl.a. bero pa att de representerar andra verkstider vars keramik inte varit vanlig i
Ahus eller pa kv. Spritan. Det kan dven ha andra orsaker, som t.ex. urvalsprinci-
perna vid uttagning av skirvor for analys.

Produktion 1 (Tunnslip 1, 2 & 3)
Produktion 1 omfattas av tre glodkirl av oglaserat svartgods. Analyserna visar att
tva av kirlen framstallts av naturligt magrade grovleror medan det tredje kera-
mikgodset bestir av en sandmagrad finlera. Keramikerna har uppnatt likvirdiga
gods, vilket indikerar en likartad funktion av kirlen. Man kan dock inte sdkerstilla
att kdrlen har samma ursprung. Den ovanliga formen gor det dock troligt att kir-
len kan hirstamma frain samma produktionsort.

Produktion 2 (Tunnslip 27)
Produktionen omfattar endast ett kirl, en oglaserad trebensgryta av rédgods. Ty-
pen har benimnts Ahus 1. Grytan bestir av ett gods som bla. innehiller kalcit.

64



Skdrvor fran Wor fruis have

Just kalcit har patriffats i dldre keramik i omradet. Det maste dock poidngteras att
indicierna for en lokal framstillning ar svaga. For att sikerstalla detta bor ett stor-
re antal trebensgrytor av typen analyseras. Vidare bor en lerkartering utféras i
omradet.

Produktion 3 (Tunnslip 7, 17 & 28)
Inom denna produktion aterfinns tre kannor varav tva ar glaserade (30 630:1103:7
& 30 475:233:11) och en dr oglaserad (30 630:1007:33). Samtliga kannor dr fram-
stillda av naturligt magrade grovleror, dir storsta kornstorlek uppgar till 1,0 mm.
Av de analyserade skidrvorna i gruppen aterfinns tva bottenskirvor av typ IV.
Den tredje skirvan hirrér fran en mindre kanna eller ett krus.

Denna produktion 4r den som med storst sannolikhet framstillts i Ahus-
omradet. Det som bl.a. talar for detta ar att de undersokta skiarvorna s nir som
pa kalciten Gverensstimmer med slip 27, produktion 2 (30 475:756:1), bade vad
avser lertyp och grafernas utseende. De tre kannorna har dessutom en lera som
vad betriffar grovleken Gverensstimmer med glodkarlens. Analysen pavisar att
det dr fullt mojligt att bottentyp nr. IV dr av lokalt ursprung,

Produktion 4 (Tunnslip 10, 15, 16, 18, 19)
I gruppen ingar fem kannor (30475:934:10, 30 630:312:26, 30 630:1206:22,
30 475:24:1 & 30 630:956:26). Dessa har framstillts av sandmagrade finleror. Mag-
ringen varierar mellan 12 och 22%. Storsta kornet 1 keramikgodsen har uppmitts
till mellan 0,5 och 1,0 mm. De tva senare kannorna har visserligen tolkats tillhéra
en annan typ av graf dn de tre andra kannorna. Skillnaden mellan graferna ar
dock mycket liten och det kan vara berittigat att tolka de tva grupperna som en.

I produktion 4 finns mynningstyperna VII och IX representerade. Tva
bottnar utgors av typ I och IV. Den senare bottentypen har tolkats vara av lokalt
ursprung. Det dr viktigt att uppmarksamma att samtliga bottnar i det undersékta
materialet av typ IV har placerats i samma grupp avseende pa kornens area och
antal korn. Det kan dirmed konstateras att rimaterialet varit olika men slutpro-
dukten densamma. En hypotes kan vara att tva keramiker framstillts samma typ
av kanna, bottentyp IV, men att de hade tillgang till olika lertikter. Den ena har
beh6vt magra leran med sand medan de andre anvant sig av en grévre naturligt
magrad lera.

Inom produktion aterfinns dven en skidrva med gulaktig glasyr pa engobe
(30 630:1206:22). Denna glasyrfarg har uppnatts genom att en blyglasyr lagts pa en
engobe.

Produktion 5 (Tunnslip 8 & 9)
Produktion 5 representeras av endast tva kannor (30 475:304:1 och 30 475:245:27)
som tillhor godsgrupp I1a3. Kannorna ir naturligt magrade och framstillda av
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grovleror dir storsta kornstorlek uppgar till 1,0 respektive 2,5 mm. Den sistnimn-
da harror frin ett gods tillhérande en botten av typ VIIL. Det stora kornet ar ensamt
i godset och bor ses som en s.k. vilde. Ovriga korn miter ca. 1,0 mm. Den andre
analyserade skirvan tillh6r en mynning av typ IX.

Produktion 6 (Tunnslip 4, 5 & 11)
Inom produktion 6 aterfinns tre glaserade kannor (30 630:956:12, 30 475:307:3 &
30 475:245:49). Samtliga dr framstillda av naturligt magrade mellanleror. Storsta
kornet i samtliga kannor uppgar till 1,0 mm. I gruppen finns tva typer av bottnar,
typ I och II och en mynning av typ 1. Bade botten och mynning av typ I aterfinns
pa s.k. Lundakannor.

Produktion 7 (Tunnslip 25, 31, 34 & 35)

Produktion 7 representeras av tvd kannor (30 630:1397:8 & 30 630:1007:34/956:13).
Dessa ir framstillda av sandmagrade mellanleror. Storsta korn i keramikgodsen har
uppmiitts till 1,0 respektive 1,5 mm. Sandmagringen uppgar till 14 respektive 10 %o.
Tunnslip 31, 34 och 35 kommer alla frin samma kanna (30 630:1007:34/956:13).
Analyser har utforts pa skirvor frin botten, buk och mynning. Mikroskoperingen
av dessa har skett oberoende av varandra och resultatet dr slaende. Samtliga leror
har tolkats lika och dessutom har graferna infogats i samma grupp. Skdrvorna
tillhor bottentyp I och mynningstyp I. Den andra analyserade rédgodskannan har
en botten av typ 1L

Produktion 8 (Tunnslip 13 & 14)
En av de osikrare grupperna utgdrs av produktion 8. Aven i denna grupp 4ter-
finns tva rodgodskannor (30 630:2019:9 & 30 630:275:11). Bada har indelats 1
grupp Ila5 och de dr framstillda av grovleror med chamottemagring, Storsta
sandkorn i bade tunnslipen har uppmitts till 1,5 mm.

De bade analyserade kannorna har inte placerats i samma grupp avseende
pa kornens area och antal korn (graf). Det finns dock flera andra indicier som
patalar att kannorna tillhér samma produktion. De dr framstillda av samma typ
av lera, ar chamottemagrade och bade kannorna har bottnar av typ V. Den skill-
nad som existerar mellan de olika graferna kan bero pa att grovfraktionen i cha-
mottemagringen paverkat grafens utseende.

Det virt att uppmarksamma att de enda analyserade bottnarna av typ V har
placerats i denna grupp. Det kan bl.a. indikera en separat verkstad eller produk-
tionsort.

Produktion 9 (Tunnslip 23, 30 & 32, ev. tunnslip 21)
Produktion 9 dr den enda grupp som innehaller trebensgrytor (30 630:1350:42,
30 630:1581:9 & 30 475:311:8). Anmirkningsvirt dr att det inte dr kirlformerna
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som skapat denna grupp, utan resultatet dr enbart baserat pa mikroskoperingen
och grafernas utseende.

Grytorna har framstillts av naturligt magrade mellanleror, dir storsta korn-
storleken uppgir till 0,5 respektive 1,0 mm. I materialet finns tva skirvor av
mynningstyp XI och en skirva av typ X representerade.

Till gruppen kan eventuellt 4ven en rédgodskanna (30 475:915:7) tillfogas.
Kannans keramikgods 6verensstimmer med de tre grytorna vad betriffar kor-
nens area och antal korn. Vid mikroskoperingen har dock godset 1 kannan tolkats
som nagot grévre dn grytornas keramikgods. Detta kan bla. bero pa olika djup 1
samma lertakt.

Importkeramik

Import 1 (Tunnslip 22)

Med utgangspunkt av morfologiska studier har bottentyp III visat sig vara en typ
som patriffats vid utgrivningarna i Faurholm, Danmark (se nedan). I materialet
fran kv. Spritan har endast en skirva av denna typ analyserats (30 475:282:1). Bot-
tenskiarvan kan inte placeras i nagon produktionsgrupp, utan utgér en egen
grupp. Godset bestar av en naturligt magrad grovlera. Detta dr dessutom det
enda tunnslipet som innehaller mineralet titanit. Mineralet finns naturligt 1 vissa
metamorfa bergarter 1 bade Skane och Danmark. Titanit kan didrmed inte i sig
sjalvt pavisa en import, utan det dr ett samband mellan de olika analyserade ele-
menten.

Analysen pavisar dirmed att en import av aldre rédgods kan ha skett fran
Faurholm 1 Danmark.

Import 2 (Tunnslip 12)

Ett gods som 1 flera avseenden avviker fran de Gvriga dr en kanna tillhérande
grupp IIa4 (30 630:1007:43). Kannan ar bl.a. det enda kirl som framstillts av en
sorterad finlera. Leran dr dessutom naturligt magrad, vilket paverkat keramikgod-
sets egenskaper. Avsaknaden av magringsmedel har bl.a. medfért att brinningen
maste ha varit jimn och kontrollerad.

Skidrvan dr av mynningstyp I, vilken dven patriffats inom produktion 6.
Kannans proveniens kan inte faststallas.

Keramikens funktion
Keramiken fran undersokningen fordelas pa foljande karltyper; kannor, trebens-
grytor, glédkirl och en droppanna. Forst och frimst kan det konstateras att de
tva senare grupperna har ett keramikgods som ér grévre dn de andre tva. Detta
beror sannolikt pa att droppannan skulle vara placerad i eldstaden. Det var dar-
med viktigt att skapa ett gods som tilde héga och upprepade temperaturvixling-
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ar. Det samma giller f6r glodkirlet. Detta var avsett for att placera gléd i och
dirmed mojliggora en flyttbar varmekalla.

Analyserna av kannorna och trebensgrytorna uppvisar delvis ett samstim-
migt resultat, men det verkar dock mest troligt att de tva olika kirltyperna repre-
senteras av olika keramikgods. I t.ex. produktion 3 — 8 dterfinns enbart kannor,
medan produktionerna 2 och 9, med undantag av en kanna bara utgbrs av fyra
grytot.

Det intressanta ar att trebensgrytorna funktionsmassigt har samma typ av
gods som kannorna. Medan grytorna var avsedda att placeras pa en eldstad var
kannorna a andra sidan avsedda for servering och att sannolikt std pa serverings-
bordet. Det innebir att de bade kirltyperna vid brukandet var utsatta for helt
skilda yttre omstidndigheter. I och med att grytornas keramikgods klarade av upp-
repade temperaturvaxlingar sa skulle dven kannornas gods ha gjort det.

Slutsatsen ér att keramikerna anvinde samma ramaterial till bade kannor
och till trebensgrytor. Att tre grytor dterfinns i en egen grupp kan bero pa att en
verkstad var specialiserad pa att framstilla trebensgrytor. De Gvriga analyserade
grytorna kan ej relateras till nagon storre produktion.

Tidigare undersokningar av aldre rédgods i sodra Sverige

De 35 analyserade skdrvorna frin tidig- och hégmedeltid utgdr ett av de storsta
undersokta materialen 1 Sverige. Tidigare har bl.a. omfattande analyser utforts pa
aldre r6dgods fran Dalby utanfér Lund (Lindahl 1986). Huvudsyftet med denna
undersokning var att visa att dven “anonyma” skirvor kan tillféra viktig kunskap
om keramiken och hantverket. Genom laborativa analyser visade Lindahl att det
aldre rédgodset var en homogen grupp med sma variationer. Kirl som var am-
nade f6r olika funktioner framstilldes sannolikt av samma ramaterial (ibid, s.
162). Keramiken fran Dalby tolkades som i huvudsak stamma fran en narliggande
produktionsort, exempelvis Lund, endast ett fatal kirl tolkades som import (ibid,
s. 160).

En mindre undersékning av medeltida keramik fran kv. Hjirtat i Halmstad
har aven utforts (Lindahl 1985). Det analyserade aldre rodgodset fran undersok-
ningen har huvudsakligen framstillts av naturligt magrade mellanleror, men dven
sand- eller chamottemagrade leror forekommer. Storsta korn 6verstiger ¢j 1,0 mm
(ibid, Tab. 3). Det aldre rodgodsets proveniens kunde inte faststillas men det tro-
liga var att huvuddelen av materialet framstillts 1 Halmstad-omradet (Augustsson
1985, s. 84).

Produktionsorter i det medeltida Danmark
En noggrann genomgang av eventuella produktionsorter av medeltida aldre r6d-
gods har gjorts av Augustsson (Augustsson 1985, Fig. 43). I nuvarande Danmark
finns sex platser nimnda dir Farum Lillevang pa Ostra Sjilland sannolikt var den
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storsta. Utover dessa platser har dldre rodgods troligen dven framstillts pa ytterli-
gare tva platser i Danmark (Kock 1989). I Skane och Halland nimns endast LLund
och Halmstad som troliga orter f6r keramikframstillning. Det dr dock viktigt att
papeka att inga keramikugnar patriffats i exempelvis Halmstad. Det dr utifran de
speciella kirlformerna i staden som Augustsson menar att kirlen bor vara lokala
(ibid, s. 84). I Lund har det inte heller patriffats nagra ugnar dmnade for att brin-
na keramik i, men indicierna ar flera for att verkstider verkligen varit etablerade i
staden. Vid undersckningar for PK-banken 1 Lund patriffades bl.a. ett spatellik-
nande jirnredskap som sannolikt var avsett fOr att jimna till bottenranden innan
kirlet lossades fran drejskivan (Wahl66é 1976b, s. 272 f).

Ett arkeologiskt dilemma ar de fataliga keramikugnar 1 det medeltida Dan-
mark. T.ex. mitte ugnen i Faurholm endast 1,2 x 2,0 m. Ugnen var tickt med en
kupol som var uppbyged av ett flitverk och lera (Liebgott 1989, s. 272 f). Utan
tex. fynd i form av felbrind keramik kan denna typ av ugnskonstruktion med
litthet tolkas som en bakugn. Det dr dock viktigt att uppmirksamma att for att
brinna glaserad keramik krivdes en tvikammarugn (Stilborg 1995, s. 42).

Keramikproduktionen i det medeltida Danmark var sannolikt storre an vad
dldre forskning vill géra gillande. Visserligen fanns det importerad keramik att
tillga, men en stor del av det dldre rodgodset hirror troligen fran det nirliggande
omradet. I Skdne har sannolikt flera verkstader med egna ugnar varit verksamma.
Dessa kan, med hidnsyn till brandrisken, ha varit lokaliserade i utkanterna av sta-
derna eller byarna och dirmed undgatt arkeologiska undersékningar. Augustsson
anser att keramikproduktionen 1 Danmark fram till 1500-talet fraimst varit lokali-
serad till landsbygden. Hir hade keramikern nirma till ravarorna i form av lera,
vatten och framfor allt ved, dessutom kan andra faktorer, exempelvis en feodal-
herre ha styrt lokaliseringen av verkstiderna (Augustsson s. 108 f). Keramikern
avyttrade troligen sedan de firdiga produkterna pa en nirliggande marknad eller
pa torget i staden.

Analyser av keramik fran tre danska keramikugnar, Hellum, Barmer och
Kragelund, visar pa tre skilda produktioner (Lindahl 1999). Keramiken som ana-
lyserades utgjordes av oglaserad och glaserad ildre rédgods. Hellumkeramiken
hade magrats med krossad bergart och byggts upp med tumning. Rédgodset fran
biade Barmer och Kragelund har diremot drejats. De bade keramikgodsen skiljs
dock at genom att Barmerkeramiken magrats med sand medan keramiken fran
Kragelund var naturligt magrad.

Sammanfattning
Analyserna av den medeltida keramiken fran kv. Spritan i Ahus uppvisar i flera
avseende anmarkningsvirda resultat. Det har varit mojligt att beligga atta pro-
duktioner av ildre rédgods och dessutom tva produktioner som tolkats som im-
port. Vid framtida registreringar av det medeltida rédgodset bor stor hinsyn tas
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till form och dekor. Keramikgodset dr 1 hogsta grad anvindbart for att bestimma
keramikens proveniens och indelning i grupper, men en bedomning av godskvali-
téer dr svara att utféra med hjilp av makroskopiska iakttagelser. Indelningar base-
rade pa keramikgods bor dirfér genomfoéras genom mikroskopering antingen i
stereomikroskop pa en polerad skirva eller annu hellre vid mikroskopering av
keramiska tunnslip.

Kannornas bottentyper i kombination med analyserna har varit avgérande
for indelning 1 olika produktioner. Bottentyp I som har kallats f6r Lundakanna
uppvisar en splittrad bild. De tre undersékta bottnarna av typen har férdelats pa
tre olika keramikproduktioner. Vid en mindre litteraturgenomgang har bl.a. denna
bottentyp dven patraffats 1 Halmstad. Typen ar dock inte exakt likadan i Halmstad
som i1 Lund, men betydande likheter finns (Augustsson 1985, s. 84). Denna typ av
kanna har dven patriffats i andra delar av Skane (Martensson 1973).

Bottentyp I kan mycket val ha producerats i Lund. Med hinsyn till det ur-
bana centrum som Lund var under medeltiden skulle det inte vara férvanande
om flera verkstider varit verksamma i eller utanfor staden samtidigt. Detta stods
aven av keramiken fran Dalby (Lindahl 1986). Hir finns flera kannor av botten-
typ I representerade. En genomging av de keramiska tunnslipen fran Dalby visar
att dessa kannor har olika keramikgods med bl.a. mellan- och grovleror. Ytterliga-
re en hypotes om Lundakannorna ir att typen inte enbart ar en Lundaform utan
snarare en form som var vanlig 1 hela Skaneland.

Bottentyp II fordelas pa samma produktioner som typ 1. Detta kan betyda
att aven denna typ var vanlig i de skanska verkstiderna.

En mycket trolig import utgdrs av bottentyp III. Denna typ har bl.a. patrif-
fats 1 keramikugnen i Faurholm i1 Danmark och anses ha sitt ursprung hir. I det
analyserade materialet fran kv. Spritan dr denna bottenskirva vad det betriffar
godset solitir.

Som en lokal féretridare har bottentyp IV foreslagits. Denna skiljer sig fran
de 6vriga bottentyperna genom att den har stora och djupa tumintryck. Typen var
dock relativt vanlig under 1200- och 1300-talen 1 hela norra Europa. Den har bl.a.
patriffats 1 Séderképing, Lund, Farum Lillevang och Schleswig for att nimna
nagra orter (Broberg & Hasselmo 1981, Fig. 18g. Liebgott 1989, Fig. 187. Wahl66
19764, Fig. 339. Lidtke 1985, Taf. 27:2). Dirmed dr det inte mojligt att utifran
enbart formen tolka bottentyp IV som en lokal form. Det ar dirfér nédvandigt
med analyser 1 form av t.ex. keramiska tunnslip fran kannorna.

Slutligen bildar bottentyperna V och VII separata grupper. Dessa skiljer sig
avsevirt frin de Ovriga analyserade skirvorna och kan tolkas hirstamma fran
mindre verkstidder vars ursprung ir osikert.

Analyserna visar att en det med stor sannolikhet har producerats medeltida
ildre rédgods i omridet kring Ahus. Produktionen har inte enbart omfattat kan-
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nor utan dven av trebensgrytor, benimnda Ahus 1. I materialet finns 4ven glod-
kirl av svartgods som sannolikt framstillts i samma omride. Aldre rédgods som
bl.a. producerats i Lund och i Faurholm i Danmark, har via képmin eller kringre-
sande keramiker natt staden. Kvantitativt utgoér denna keramik en betydande del
av keramiken fran kv. Spritan.

Det dldre rédgodset dr en komplex och svirtolkad keramiktyp. Genom att
dven i framtiden arbeta fOrutsittningslost och metodiskt kan ytterligare fragor om
godstypen besvaras.
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SAMMANFATTANDE DISKUSSION AV ANALYSRESULTATEN

Indelning och registrering av keramik sker som regel pa visuell basis. Omfattande
tekniska godsanalyser pa skdrvmaterial fran undersékningar kommer bara undan-
tagsvis att vara mojliga att genomfora. Frigan infinner sig da om det inte dr moj-
ligt att dela in medeltida keramikmaterial utan hjilp av tekniska analyser?

Torbjorn Brorsson drar slutsatsen utifran analysen att méjligheten att hitta
olika produktioner, genom en indelning 1 godstyper pa enbart visuella grunder,
inte later sig géras med tillfredsstallande resultat. Den huvudsakliga orsaken till
detta dr att det inte gar att avgora visuellt om en lera dr naturligt magrad eller har
tillsatt magring. Vid den visuella indelningen fGrutsattes att a// keramik hade till-
satt magring, vilket visade sig vara ett felaktigt antagande. Trots detta finns det
flera grupper som vil stimmer 6verens med analysresultaten: produktion 1
(=svartgods, Ial), produktion 2 (=oglaserat rédgods, Ibl), produktion 5 (=ildre
r6dgods, 11a3) och produktion 8 (=aldre rédgods, 11a5).

Vad avses da med bendmningen produktion? 1 de produktioner som T. Brors-
son definierat i Spritanmaterialet, Gverensstimmer lerans grovlek, magringstyp
och kornens area. Dessutom har viss hinsyn tagits till féremalstyp, utseende och
eventuell glasyr. Det viktigaste dr alltsa att lerans sammansittning Gverensstim-
mer inom en produktion. Detta innebir att leran som anvints skall komma an-
tingen fran en och samma lertakt eller fran flera olika, men med samma typ av
lera.

For att komma vidare 1 diskussionen behévs svar pa ett flertal frigor om
hur en medeltida verkstad fungerat. Problemet dr att det inte patriffats ndgra sik-
ra keramikugnar i Skane som kan peka pa férekomst av verkstider. Det finns dr-
for inget material fran misslyckade brinningar som visar oss hur keramiken fran
en verkstad, eller egentligen ett produktionstillfille, sett ut. De storsta, hittills
kinda, verkstiderna som tillverkat dldre rédgods finns pa Nordsjzlland: Farum
Lillevang och Faurholm. Pa bada platserna har ugnar lokaliserats. Faurholmug-
narna antas ha varit i bruk drtiondena kring 1300. I Faurholm har man i en ugn
funnit spar av flera ateruppbyggnader, som tyder pa dtminstone fem brinningar.
Vid den sista brinningen fanns minst 30 kérl (i huvudsak kannor) i ugnen. En
omfattande produktion maste alltsd ha dgt rum pa platsen, men sannolikt inte sd
stor att den kunnat ticka hela sydskandinaviens behow.

Ett dldre material fran Svendborg pa Fyn har identifierats som rester fran en
misslyckad krukbrinning och 1 nirheten av Skanderborg pé Jylland hittades 1972
en ansenlig mingd skidrvor som tyder pa en tillverkningsplatsl5. Inte 1 nagot av
dessa fall har ugnar lokaliserats. I Hellum fann man 1983 resterna av en keramik-
ugn som daterades till ca 1200. Keramikresterna kom uteslutande fran reduk-

15 Liebgott, 1975.
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tionsbrinda rundbottnade kokkirl. Inga skirvor visade spar av glasyr. Av storle-
ken pa ugnen att doma har det rort sig om en mindre produktion.16

Bdde Farum Lillevang och Faurholm ir tinkbara produktionsplatser f6r de-
lar av spritanmaterialet. Vi vet att stora mangder kirl transporterats fran olika hall
i Europa, ibland som emballage f6r annat gods, men att all keramik skulle vara
langviga import férefaller osannolikt. Troligare dr att det férekommit verkstider i
Skane, men att dessa av olika anledningar dnnu inte patriffats. For att tillverka
glaserat rédgods krivs relativt stora resurser. En lamplig plats bor ha haft, forut-
om littillgdnglig lera, tillgang till vatten och ved (d.vs. skog) tor eldning av ugnen.
Detta gor att verkstiderna sannolikt ldg utanfor stiderna. Den uppenbara brand-
risken ar ocksa en faktor som talar for att verkstaderna lokaliserats till landsbyg-
den. For en produktion i storre skala, som exempelvis ugnarna i Faurholm tyder
p4, bér nagon nirbeldgen avyttringsmojlighet ocksa ha funnits. M6jliga sadana ar
kloster, storre gods eller borgar. Omedelbart ster om det medeltida Ahus lag
borgen Aoschus tillhérande drkebiskopen 1 Lund. I niromradet lag Premonstra-
tenserklostret i Vd, som under 1200-talets senare del flyttade till Bickaskog. Bada
ar tankbara platser for en storre verkstad att salufora sina produkter. Det dr ocksa
m6jligt att verkstider skotts 1 klostrens egen regi och att en eventuell dverproduk-
tion salts pa olika marknader och dirigenom hamnat i stiderna.

Men hur har en medeltida verkstad fungerat och varit organiserad och vad
har egentligen styrt produktionen? Givetvis finns inget entydigt svar pa detta.
Sakert har flera faktorer spelat in och olika typer av verkstader funnits. Ett f6rsok
att illustrera olika faktorer som kan ha paverkat produktionen av medeltida r6d-
gods kan ses 1 figur 53.

En intressant fraga ir naturligtvis ocksa hur viktig leran har varit. Har man
medvetet skt en viss typ av lera — med en viss grovlek, naturlig magring etc. —
for att garantera att slutresultatet blir pa ett sarskilt sitt? Hur mycket forandras
leran pd en plats beroende pa djupet pa lertikten? Det dr ocksa moijligt att slut-
produkten har varit viktigare dn sjilva lertypen. Genom att anvinda befintlig lera,
eller lera fran olika lertdkter, och tillsitta magring har man astadkommit gods som
visuellt 4r snarlika varandra. Ett mojligt exempel pa detta forekommer 1 spritan-
materialet. Godset i de tvd kannbottnarna i I1a6-gods som analyserats dr vid en
visuell jamforelse mycket lika varandra. Analysen visade emellertid att de fram-
stillts av naturligt magrad sorterad/osorterad grovlera respektive sorterad finlera
med tillsatt sand som magring. Brorsson har dirfér placerat dessa i olika produk-
tioner — produktion 3 respektive 4. Men kanske dr dessa istillet ett exempel pa att
man haft olika utgangsmaterial och behovt tillsitta sandmagring i den ena for att
uppnd ett likvirdigt resultat. Diarmed utesluts inte méjligheten att det 4r samma
verkstad som tillverkat kirlen med lera fran olika lertikter. Det dr ocksa mojligt

16 Kock, J. 1984.
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influenser fran produkler MARKNAD
ondra verkstoder

mode Individuellt p

formsprak ' .
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RAMATERIAL
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VERKSTAD ved
ESASA
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nya krukmakare krukmakore . .
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- produkter . . .' .' .
upphdr lera

Fig. 54. Ulustration av ndgra olika faktorer som kan ha paverkat en verkstads keramikproduktion.

att kannorna kommer frin tva nirliggande verkstider som producerat keramik
med likartat utseende.

Likheten mellan de tva analyserade kannorna i Ilal-gods dr vid en visuell
jimforelse dn mer sliende dn mellan ITa6-kannorna. Dessutom dr det intressant
att notera att krukmakaren har fitt extremt tunna bottnar i forhillande till den
Ovriga kirlviggen — ett sirdrag som finns pa bada kannorna. Det skulle dirfor
vara frestande att hidvda att samma krukmakare framstallt de tva kannorna. Kan-
norna patriffades bada i lager fran en grupp tillhérande den senare delen av fas
II. Lagerna har tolkats som utjimningslager i en svacka som bildats Gver en
brunn (dendrodaterad till 1314-1317 +/- 5). Aven om man kan féra en diskus-
sion om omdeponering av massor bor kannorna dnda vara relativt samtida. Ana-
lysen visar att bada kannorna framstillts av sorterad mellanlera. Den ena kannan
har emellertid tillsatt sandmagring och kirlen har av Brorsson dirfor placerats i
olika produktioner. Att visuellt avgora vilken av kannorna som har tillsatt mag-
ring dr en omoijlighet. Vad som motiverat den extra magringen gar inte att sikert
svara pa. Slutresultatet, bade utseende- och funktionsmaissigt, tycks trots detta
vara identiskt. Aven hir dr det dock méjligt att kannorna kommer fran tva nirlig-
gande verkstidder, som producerat keramik med likartat utseende, men som haft
olika lertdkter att tillga.

Vi kan konstatera att analysresultaten ger en varierande bild av tillforlitlighe-
ten i en visuell indelning. I vissa fall stimmer Brorssons produktioner vil 6verens
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“Lundalikt” “lla6-likt"
Prod 6 Prod 7 Prod 9 Prod 1 Prod 2
Nat. magr. Sandmagr. Nat. magr. Nat. magr. Sandmagr.
10-14% 12-22%
lla1 lla11 lla8 lla2 lla6 lla7

Fig. 55. Fordelning av godstyperna och Brorssons produktioner pa Lundalikt respektive 11a6-likt gods..

med indelningen. I andra fall fordelar sig en grupp pa flera produktioner. Nagra
av de analyserade skdrvorna i dldre r6dgods har dessutom av olika anledningar
inte gatt att placera i nigon produktion.

Vid genomgingen av det dldre rodgodset observerades tva stora grupper
med helt olika godskaraktir: 1lal och 11a6 (se kap. Aldre ridgods — utvéindigt glaserat
rodgods). Gruppen med I1al ar den storsta gruppen inom det dldre rodgodset och
karaktiriseras av ett hart, fint och slitt gods, frimst oxiderat men bitvis vixlande 1
skirven. Godset inom I1a8 och I1all paminner i stora drag om IIal. Skillnaderna
ligger i att 11a8 ér ett nagot hardare, i huvudsak vixlande gods, medan I1all har
en ndgot grévre kornstorlek. De produktioner som Brorsson definierat inom des-
sa gods innehaller alla material framstillt av sorterad/osorterad mellanlera och
osorterad mellan- eller grovlera (produktion 6, 7 och 9). I vissa produktioner fo-
rekommer tillsatt magring (prod. 7), andra dr naturligt magrade (prod. 6 och 9).

Den andra stora gruppen inom det édldre rédgodset, 1120, dr mera sandig till
sin karaktir, ytan nagot kornig eller striv och godset som regel nagot tunnare.
Aven denna ir i huvudsak oxiderad och ibland vixlande. 11a2 kan sigas vara en
variant av 11a6 dar skillnaden framst ligger i godsets tjocklek — ITa2 dr betydligt
tunnare. I1a7 paminner ocksa till stora delar om I1a6, men dr nagot grovre till sin
karaktir. Inom dessa gods férekommer material framstillt av sorterad/osorterad
grovlera (prod.3) eller sorterad finlera med tillsatt magring (prod. 4).

Vid en genomgang av Brorssons olika produktioner har det konstaterats att
gods fran dessa tva stora grupper aldrig férekommer inom samma produktion (se
fig 55). Det finns alltsa en tydlig skillnad mellan dessa grupper. Den bekriftas
aven av analysen som visar att lerorna ar olika.

Nigra av de analyserade skdrvorna i dldre rédgods har av olika anledningar
inte gatt att placera i ndgon produktion. Slip 6, en mynning i Ilal-gods, har ex-
empelvis inte placerats i produktion 9 dirfor att grafen skiljer sig fér mycket fran
de 6vriga. Leran som anvints dr emellertid densamma: naturligt magrad osorterad
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mellan-/grovlera. Den faller alltsd inom den storre gruppen Ilal-likt gods, dven
om den inte gar att placera i en sirskild produktion. Slip 26 ir en skuldra fran en
kanna i1 ITal2-gods, ett gods som har likheter med IIa6, men som ir betydligt
grovre. Analysen visar att den ar framstalld i1 naturligt magrad osorterad grovlera
— samma lera som forekommer i produktion 3. Att den inte har placerats i denna
produktion beror pa att grafen skiljer sig f6r mycket fran de Gvriga. Till den stor-
re gruppen Ila6-likt gods skulle den diremot ga att féra, di denna innehaller
produkter framstallda 1 naturligt magrad osorterad grovlera.

Hur dessa tva sinsemellan olika godsgrupper skall tolkas kan diskuteras.
Nigon markant tidsskillnad mellan dem gar inte att urskilja i spritanmaterialet.
Bada grupperna férekommer huvudsakligen inom fas II, bebyggelsefasen, som
omfattar tiden fran slutet 1100-talet till ca 1350, da vall och vallgrav anliggs och
all bebyggelse upphér. Inom fas II har tre bebyggelseskeden kunnat urskiljas. 1
det aldsta skedet (slutet 1100-tal-borjan 1200-tal) dr keramikmaterialet litet och
utgors till storsta delen av yngre svartgods. I de tva efterfoljande skedena fore-
kommer de bada grupperna parallellt. Visserligen finns det en 6vervikt av Ilal-
likt gods, men denna ir 1 princip konstant under hela fasen. ITal-likt gods ar ock-
sa den stOrsta av grupperna inom édldre rodgods. Kanske kan vi hir istillet se tva
hantverkstraditioner som pa flera punkter skiljer sig at. M6jligen kan de represen-
tera skilda geografiska omriaden. Bottentyp I, som aterfinns i1 stor mangd inom
ITal-gods, har ansetts vara tillverkad 1 eller kring Lund. Tre stycken skdrvor fran
denna bottentyp har analyserats och tva av dessa har placerats i produktioner som
innehaller ITal-likt gods (prod. 6 eller 7). Den tredje skidrvan aterfinns i en pro-
duktion med IIa6-likt gods. Naturligtvis dr det statistiska underlaget alldeles for
litet f6r att dra ndgra storre slutstaser av, men en tendens kan kanske dnda skon-
jas. Brorsson har framlagt teorin att bottentyp IV kan vara av lokalt ursprung.
Bottentypen ir vanlig inom I1a6-godset. Aven av denna bottentyp har tre skirvor
analyserats och alla aterfinns inom produktioner som innehaller ITa6-likt gods.
Precis som Brorsson noterat kan detta indikera olika geografiska ursprung, Om
sa verkligen ar fallet, gar det i nuldget inte att svara pa var dessa geografiska grin-
ser gar. Vid framtida analyser 4r detta en teori att arbeta vidare med.

Nagra skirvor som inte placerats i nagon produktion ir av sirskilt intresse
och analysen visar att dessa har speciella sirdrag som skiljer dem fran 6vriga ana-
lyserade skarvor. Slip 29 dr ett mynningsfragment fran en oglaserad trebensgryta i
Ib5-gods. Godset hos Ib5 visar likheter med IIal, men dr helt oglaserat. Myn-
ningen ér framstilld av sandmagrad sorterad mellanlera. Kirl 1 sorterad mellanle-
ra férekommer i produktionerna 6, 7 och 9 — produktioner som innehaller IIal-
likt gods. Det dr alltsa mojligt att fora slip 29 till den storre gruppen Ilal-likt
gods. Produktion 7 har tillsatt magring, men andelen magring 1 slip 29 ir extremt
lag, endast 3 %, i forhallande till 6vriga karl som har en magringsandel pa 10-
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14 %. Da slip 29 hirror fran en trebensgryta dr det intressant att notera att pro-
duktion 9, som forvisso innehaller naturligt magrad lera, ocksa till storsta delen
innehaller skirvor fran trebensgrytor. Fyra av fem kirl som placerats i produktio-
nen dr trebensgrytor. Dessutom édr en av dessa ytterligare en oglaserad trebens-
gryta i Ib5-gods (slip 30). Det kan alltsa finnas ett samband mellan magringsan-
del och kirlform. Ett liknande forhallande kan iakttas vad giller slip 33 — ett
mynningsfragment fran en trebensgryta i I1a2. Som namnts dr godset i IIa2 snar-
likt ITa6. Leran i trebensgrytan stimmer emellertid inte med 6vriga produkter, alla
kannor, i I1a6-likt gods. Trebensgrytan dr framstilld av sorterad mellanlera, inte
av sorterad/osorterad grovlera eller sorterad finlera som Gvriga produkter. Lik-
som de andra trebensgrytorna har slip 33 diaremot en mycket lag andel tillsatt
magring: endast 5 %. Detta stirker ytterligare teorin om att trebensgrytorna i viss
man skiljer sig frin kannorna genom att de antingen helt saknar tillsatt magring
eller endast har en mycket 1lig andel. Aven om resonemanget inte utgér en till-
ricklig grund for att placera slipen i nagon sirskild produktion, dr det en intres-
sant aspekt som bor undersokas nirmare vid framtida godsanalyser.

Ytterligare en skirva, som inte placerats i nagon produktion, skiljer sig mar-
kant fran Ovriga analyserade skdrvor. Det dr ett fragment fran en droppanna i
ITa7-gods (slip 20) som dr tillverkad av sorterad finlera. Kirl i sandmagrad sorte-
rad finlera aterfinns i produktion 4, dir dven en kanna i Ila7-gods placerats. 1
denna produktion férekommer ocksa material fran ITa6 som Ila7-godset har stor
likhet med. Godset i droppannan har tillsatt magring, men en mycket hogre andel
— 28 % — jamfort med 12-22 % 1 produktion 4. Dessutom ar stOrsta uppmatta
korn 2,5 mm, medan stérsta kornstorleken i produktion 4 idr 0,5-1 mm. Det ar
tankbart att den h6ga magringsandelen har med den specifika funktionen att géra
da kirlet har utsatts f6r mycket héga temperaturer. Skidrvan dr den enda dropp-
pannan i materialet som analyserats och niagon jimforelse med andra droppannor
gar darfor inte att gora. Liksom for trebensgrytorna bor forhallandet mellan mag-
ringsandel och kirlform undersékas ytterligare vid eventuella framtida analyser,
tor att se om det finns en koppling.

Sammanfattningsvis kan det konstateras att aven om den keramiska analy-
sen bara delvis stodjer den visuella indelningen, har den gett flera intressanta re-
sultat. Vi har sett att det finns en skillnad mellan ITal-likt gods och IIa6-likt gods,
som mirks dven i analysresultaten. Dessa tva stora godsgrupper forekommer ald-
rig inom samma produktion. Vid framtida analyser av medeltida dldre rédgods
bér man vara uppmirksam pa om en liknande uppdelning forekommer dven pa
andra platser och vad denna i sa fall kan tinkas representera.

Det verkar ocksa finnas ett samband mellan kirlform och magringsandel.
Vid analysen har det framkommit att trebensgrytorna i rédgods, bade de glasera-
de och de oglaserade, har en extremt ldg halt tillsatt magring eller ingen alls. Mot-
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satt forhallande har vi kunnat se vad giller den analyserade droppannan. Hir ar
halten magring vildigt hog, Om liknande férhillanden férekommer dven i andra
keramikmaterial 4r en aspekt att underséka vid framtida analyser.

Som ovanstiende diskussion har forsokt visa har den keramiska analysen
bidragit med flera nya infallsvinklar f6r den fortsatta forskningen om det medel-
tida keramikhantverket.
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KERAMIKENS FORDELNING | NAGRA UTVALDA KONTEXTER

Pa grund av keramikmaterialets storlek har endast en liten del av materialet kun-
nat korreleras med den stratigrafiska analysen. Nedanstiende resonemang bygger
pa stickprov dir keramiken i utvalda kontexter och grupper bearbetats nirmare
tor att ge en bild av eventuella forindringar 6ver tid. De undersokta limningarna
kan tidsmdssigt avgrinsas fran 1100-tal till 1600-tal, men den huvudsakliga aktivi-
tetsperioden infaller ca 1200 till ca 1350. I stort sett sammanfaller perioden med
den tid till vilken godstyperna aldre rodgods och yngre svartgods brukar knytas.
Dessa godstyper ir de dominerande ocksa i Ahus, men som diskussionen nedan
skall visa sa finns det variationer i materialet som indikerar en skillnad i bruk 6ver
tid.

For att kunna utréna skillnader har kontexter av olika slag, och fran skilda
delar pa undersékningsytan, valts. Kontexterna ingar i grupper tolkade som hus,
gatulager, lerbottnar, avfallsgropar, anliggningsytor och raseringslager. For en
ingdende beskrivning av limningarna och fas- och delfiltsindelningen hinvisas till
Wor fruis have, del 1-4.

Fas | — De dldsta lamningarna
De férsta sparen av minsklig aktivitet i kv Spritan kan skonjas 1 en uppodling av
marken, synlig genom plog- eller arderspar. I begynnelsen av 1100-talet mirks en
aktivitet knuten till sillfiske vars limningar frimst dr lerbottnar. Till denna forsta
fas hor ocksa en vig som gatt frin Ahus ésterut mot borgen Aosechus. Négra
egentliga bebyggelselimningar i kvarteret kan inte beliggas i den forsta fasen.

De ildsta undersokta kontexterna tillhér lerbottnar och de éldsta nivaerna
av gatan. Samtliga dessa kontexter ar tamligen fyndfattiga och inga har myntdate-
rats. Fyllningarna i lerbottnarna dr sjilvfallet yngre dn sjilva lerbottnen. Hur
mycket yngre gar inte att avgéra, men sannolikt rér det sig inte om nagon storre
tidsmassig skillnad. Fyllnadslagren har dirmed ocksa forts till den édldre fasen.
Det totala keramikmaterialet i denna dldsta fas ir litet, sammanlagt 105 skidrvor. I
tyllnadslagren tillh6érande lerbottnar patriffades sammanlagt 21 skirvor keramik.
Dessa utgjordes av 15 skirvor yngre svartgods (férdelade pa 7 skirvenheter), 5
skirvor oglaserat rédgods och 1 skirva stengods.

I de dldsta gatulagerna patriffades sammanlagt 87 skidrvor keramik: 2 skir-
vor aldre svartgods, 61 skirvor yngre svartgods, 22 skiarvor oglaserat rodgods och
2 skirvor dldre rédgods. Det dr alltsd en tydlig dominans av yngre svartgods i den
aldsta fasen.

Fas Il — Bebyggelsen
Fas II omfattar en stor mingd bebyggelselimningar, som regel mycket fragmen-
tariska. Trots detta kunde ett flertal olika hus beliggas — och i flera fall hade tva
eller flera hus avl6st varandra pa samma plats. Pa den allra 6stligaste delen av un-
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dersokningsomradet kunde tva husgenerationer urskiljas - hus BB och CC. Dessa
byggnader kunde, utifrin mynt, ungefarligen dateras till 1200-talets forsta halft
(hus CC) respektive 1200-talets senare del (hus BB). Hus CC bedémdes dock ha
en lingre livslingd och revs inte forrin framat mitten av 1300-talet.

I kontexter tillhérande hus CC (grupp 30) framkom endast 45 keramikskir-
vor: 5 skirvor dldre svartgods, 27 skirvor yngre svartgods, 6 skdrvor oglaserat
r6édgods, 6 skirvor dldre rédgods och en skirva vitgods.

I det yngre, och battre bevarade, hus BB (grupp 27) tillvaratogs 120 skarvor
med fo6ljande férdelning: 1 skirva dldre svartgods, 50 skirvor yngre svartgods, 12
skirvor oglaserat r6dgods, 48 skirvor aldre rodgods, 8 skirvor ej genomsintrat
stengods och 1 skirva stengods. Raseringen av hus BB kunde tidféistas till Mag-
nus Erikssons regim (1332-1360) och dirfér har dven dessa lager bearbetats.
Kontexterna i denna grupp (grupp 26) utgjordes av fyndrika brandlager och det
ar rimligt att anta att merparten av fynden harror fran husets yngsta brukningstid.
Sammanlagt patriffades 251 keramikskérvor: 68 skidrvor yngre svartgods, 43
skirvor oglaserat rodgods, 112 skirvor dldre rédgods, 7 skirvor yngre rodgods,
19 skirvor ej genomsintrat stengods och 2 skirvor stengods.

Hus BB och CC lag omedelbart séder om den gata som lett in till Ahus 6s-
terifrin. Biagge husen kunde relateras till olika nivder av gatan — grupp 34 till hus
CC och grupp 28 till hus BB. Keramikmaterialet till den dldre av dessa gatunivaer
(grupp 34) bestod av 143 skirvor: 89 skirvor yngre svartgods, 8 skirvor oglaserat
r6dgods, 36 skirvor aldre rodgods, 2 skirvor yngre rédgods, 7 skirvor ej genom-
sintrat stengods samt en obestambar skarva.

I den yngre gatunivan (grupp 28) framkom 419 skirvor med féljande for-
delning: en skirva svartgods, 147 skirvor yngre svartgods, 60 skidrvor oglaserat
r6édgods, 130 skirvor dldre rédgods, 72 skirvor ej genomsintrat stengods och 9
skirvor stengods.

I den vistra delen av undersékningsomradet, pa delfilt XI, kunde ocksa ett
antal husgenerationer urskiljas. Den dldsta gruppen tillhérande denna bebyggelse
utgjordes av grupp 157, vilken bedéomdes utgbra anldggningsyta fér hus FE. En-
dast 15 skirvor fanns i dessa lager: 13 skirvor yngre svartgods och vardera en
skirva oglaserat rédgods och dldre rédgods. Gruppen kunde utifran myntfynd
dateras till 1200-talets forsta halft (Valdemar 11 1202-1241).

Anlaggningsytan skars av tva avfallsgropar (grupp 158 & 159) vilka sam-
manlagt inneh6ll 22 skdrvor: 2 skdrvor svartgods, 13 skirvor yngre svartgods, 4
skiarvor oglaserat rodgods och 3 skirvor dldre rédgods. Pa anliggningsytan lig
hus FF (grupp 151). Denna byggnad kunde inte myntdateras, men eftersom un-
derliggande lager daterades till 1200-talets fOrsta hilft dr det troligt att denna
byggnad atminstone varit uppford kring mitten av detta arhundrade. I lager tillho-
rande detta hus fanns 126 skirvor: 2 skirvor svartgods, 52 skirvor yngre svart-
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Grupp A. svartg. Y.svartg. Ogl. rédg. A.rédg. Ant. skidrvor
Fas | I:erbottnar 77% 23% 21
Aldsta gatulager (samtliga grupper) 2% 70% 26% 2% 87
Gatulager tillh. Hus CC (gr. 34) 67% 6% 27% 133
Hus CC (gr. 30) 11% 61% 14% 14% 44
Gatulager tillh. Hus BB (gr. 28) 44% 18% 38% 338
Hus BB (gr. 27) 1% 45% 11% 44% 111
Rasering hus BB (gr. 26) 31% 19% 50% 223
Fas Il Anléggningsyta hus FF (gr. 157) 86% 7% 7% 15
Avfallsgr. a. an hus FF (gr.158, 159) 9% 59% 18% 14% 22
Hus FF (gr. 151) 2% 42% 12% 44% 124
Anlaggningsyta hus EE (gr. 149) 2% 20% 17% 61% 331
Hus EE (gr. 144/284) 2% 24% 22% 52% 323
Rasering hus EE (gr. 283) 25% 75% 12
Fas Il Markber. for vall & vallgr. (gr. 475) 11% 34% 55% 486
Summa: 2270

Fig. 56. Fordelning av keramiktyper i utvalda grupper i kvarteret Spritan. Eftersom den tydligaste fordndringen
7 keramikmaterialet géller forballandet mellan ridgods (BII och Blla) och yngre svartgods (BI) har i tabellen
endast dessa typer samt aldre svartgods beaktats.

gods, 15 skirvor oglaserat rodgods, 55 skirvor dldre rédgods och 1 skirva ej ge-
nomsintrat stengods.

Ovan hus FF lag lager som tolkats som markberedning for ytterligare hus,
grupp 149. Keramiken, sammanlagt 331 skirvor, fordelar sig pa 7 skirvor svart-
gods, 66 skirvor yngre svartgods, 56 skirvor oglaserat rédgods och 202 skirvor
ildre r6dgods. Ovanliggande hus EE (grupp 144/284) inneholl 6 skirvor svart-
gods, 78 skirvor yngre svartgods, 71 skiarvor oglaserat rédgods och 168 skarvor
dldre rodgods, totalt 323 skirvor. De efterféljande raseringslagerna, grupp 283,
inneho6ll endast 12 skidrvor keramik: 3 skdrvor oglaserat rédgods och 9 skirvor
aldre rodgods.

Samtliga ovan nimnda grupper kan med relativt stor sidkerhet dateras, an-
tingen direkt — genom mynt — eller indirekt — genom stratigrafin — och det tycks
som om det 1 tid finns en distinkt skillnad mellan de olika keramiktypernas for-
delning. Det bor dock betonas att gruppindelningen dr en tolkning. Det kan na-
turligtvis alltid foras en diskussion till vilken grupp en kontext hoér. Likasa bor
betonas att risken for inblandning fran andra kontexter inte kan uteslutas — dels
beroende pa bitvis mycket diffusa lagerskiljen, dels beroende pa den stora ming-
den sentida markingrepp. Detta skulle t.ex. kunna forklara forekomsten av tva
skarvor yngre rodgods 1 den grupp som bedoémts utgora gatulager tillhorande
ytans dldsta hus, grupp 34. Som genomgangen visar 6kar andelen rodgods under
loppet av fas II, medan andelen yngre svartgods minskar.

Fas Ill - Vall & vallgrav
Till fas III raknas primart tiden f6r uppfoérandet av vall och vallgrav, en period da
bebyggelsen rivs for att ge plats at befastningsverken. Tidpunkten f6r denna hin-
delse kan utifran myntfynd ganska sikert faststillas. Befdstningsverket kan inte ha
anlagts forrin tidigast 1332, under den tid da den svenske kungen Magnus Eriks-
son regerade Gver Skane. Flera mynt fran Magnus Erikssons regeringstid fanns
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under stadsvallen och denna utgér ett sikert stratigrafiskt lds, vilket gor att vi kan
utesluta att det ror sig om omdeponerade mynt eller felaktigt tolkade kontexter.
Magnus Eriksson styrde Skane fram till 1360, men exakt ndr under hans reger-
ingstid befdstningsverken tillkom gar inte att sikert siga.

Till de aldsta limningarna i fas III hér markberedningen for anliggandet av
vallen, grupp 475. Keramikmaterialet, ssmmanlagt 486 skirvor, fordelar sig pa 54
skdrvor yngre svartgods, 165 skirvor oglaserat rédgods och 267 skirvor éldre
r6dgods. I denna fas ar det alltsa en stor dominans av dldre rodgods.

Sammanfattning

Den tydligaste skillnaden i keramikmaterialet dr hur férhallandet mellan fére-
komsten av yngre svartgods (BI) och dldre r6dgods (Blla) forindras. For att tyd-
ligare illustrera detta har stengodset tagits bort ur beriakningen (fig. 56). Tabellen
visar tydligt hur andelen yngre svartgods successivt minskar ju lingre fram i tid vi
kommer. Det skall dock betonas att det statistiska underlaget, d.v.s. antalet skir-
vor, varierar kraftigt mellan kontexter tillh6rande den dldre fasen och kontexter
fran de yngre faserna. Dirfor bor tabellen endast ses som en indikation pa férhél-
landena mellan godstyperna, inte som ett statistiskt sikerstillt faktum. Eftersom
skilda kontexter fran olika delar av undersokningsytan valts bedomer vi trots det-
ta att tendensen inte dr slumpmissig. I ovanstiende genomgang har ett urval
grupper legat till grund for resonemanget. Aven om det inte varit mojligt att nog-
grant ga igenom keramiken fran alla grupper och alla delfilt, ir tendensen att
yngre svartgods dominerar 1 de dldre lagerna for att successivt avlosas av ildre
r6dgods nagot som giller inom hela undersckningsytan.
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ORDLISTA

beskickning I /iderhart tillstand (fore branning) har kérlet placerats upp och ner pa
drejskivan och den runda bottnen har svarvats fram ndr skivan roterat

engobe flerslamning, ofta vit

graf geometrisk beskrivning i form av en kurva

K16s bendmning pa lerklumpen krukmakaren utgar fran pa drejskivan ndr ett kdrl skall
tillverkas

skarv brottyta

svallad beskrivning pd skdrva som nitts framst genom vattenpaverkan
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Regionmuseets rapportserie 2005

Kulturmiljo

1. Restaurering av dorrar pa Balamollan, Stehags sn, AK, Mia Jungskir, 2004

2. Boplatsen mittemellan Bromélla 12:19, Ivetofta sn, FU, Tony Bjérk, 2004

3. Slottshagen i Helsingborg — schaktévervakning vid tridplantering, FU, Lars Salminen, 2004

4. Fjirrvirme i Helsingborg- arkeologiska schaktningsévervakningar 2003-2004, FU, Lars Salminen, 2004

5. Ekeby kyrkogard — arkeologisk schaktvervakning 2002, FU, Lars Salminen, 2004

6. Higlinge - kulturhistorisk beskrivning, Higlinge sn, KA, Cissela Olsson, 2005

7. Warmbadhuset i Torekov, Torekovs sn, AK + BMU, Paul Hansson, 2004

8. Onslunda kyrka — invindig restaurering, Onslunda sn, AK, Lotta Eriksson, 2004

9. E22 Gual6év — Bromélla, Ivetofta och Gual6vs sn, AU steg 2 + FU, Ivan Balic, Tony Bjoérk, Mikael Henriksson, Karl-
Magnus Melin, Bjérn Nilsson (red), UV-Syd rapport nr 2005:1

10.  Skabersjo kyrka, Skabersj6 sn, BAD, Petter Jansson, 1999-2001

1. Arilds kapell, Brunnby sn, BAD, Petter Jansson, 2001

12. Norra Akarp kyrka, N Akarp sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2004

13. Ramstorps tridgard, Fulltofta sn, DK, Cissela Olsson, 2004

14.  Icke fiktiv film i Skane - avslutande rapport om inventering, insamling och tillginglicetrande, L. Alenius, P Bjelvehammar, 2004

15.  Sankta Maria kyrka i Ystad, Ystad stad, FU, Jan Kockum, 2005

16. Ulla Molins tridgéird i Héganis, Hoganis sn, BMU, Kristina Nilén, 2004

17.  Bronséldersgravar och jarnaldershus, Ivetofta sn, UN, Tony Bjork, 2004

18. Skogliga utemuseer i Skdne - en forstudie, Bertil Helgesson och Olof Hermelin, 2005

19.  Hotell Bistad — en interior fran 1920- talet, AF, Mia Jungskir och Kiristina Nilén, 2004-2005

20. Jons Jonsgarden, Kattarps sn, AK, Anna Ligoura, 2004

21.  Paul J6nska girden, Viken sn, AK, Anna Ligoura, 2004

22, Pilgrindsgirdens gavel, Ystad sn, AK, Paul Hansson, 2004-2005

23.  Gasledningen Karpalund- Hirlév, Firlév sn o N Asum sn, FU, Jan Kockum, 1996

24. Borringe kyrkogird, Borringe sn, AK, Anna Ligoura, 2004

25.  Hirlév 50:27, N Asum sn, FU, Jan Kockum, 1995

26.  Oveds kyrka — fasader och tak, Oveds sn, AK, Petter Jansson, 2003

27. Ostra Kirrtorps kyrka — fasader och tak, O Kirrtorp sn, AK, Petter Jansson, 2003

28. Hogserdds kyrka- en liten trappstegshistoria, AK, Petter Jansson, 2002

29.  Skotselplan kulturreservatet Norrviken Tridgéardar, V Karups sn, Patrik Olsson, 2003

30. Fjelie kyrka —lagning av mur samt installation av brand- o inbrottslarm, Fjelie sn, AK, Anna Ligoura, 2002

31.  Sankt Nicolai kyrka i Simrishamn- invindiga férindringar, AK, Simrishamn sn, Lotta Eriksson, 2004-2005

32.  Alnarps slott, AK, Lomma sn, Anna Ligoura, 2004

33.  Krapperups slott etapp IV, AK, Brunnby sn, Kristina Nilén, 2004

34.  Allhelgonakyrka pa Ven, S:t Ibbs sn, AK, Kristina Nilén, 2004-2005

35. S:t Ibbs gamla kyrka — utvindig renovering, S:t Ibbs sn, AK, Kristina Nilén och Cecilia Pantzar 2003-2004

36.  S:t Ibbs gamla kyrka — inviindig renovering, S:t Ibbs sn, AK, Kristina Nilén, 2004

37. Gardstanga kyrka, Géirdstinga sn, AK, Kristina Nilén, 2004

38. Flyttning av kyrkliga inventarier frin Allhelgonakyrkan pd Ven, S:t Ibbs sn, AK, Kristina Nilén, 2004-2005

39.  Gustav Adolf kyrka, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2004

40. E22 Hammar-Sédergird, Fjilkinge sn, FU, Tyra Ericson och Ylva Wickberg, 2002-2003

41.  Gislovs kyrka- ett biskopen virdigt tempel, Gislévs sn, BAD, Petter Jansson, 2000

42.  Bjirlovs medeltida bytomt, Firl6vs sn, AU, Anders Hikansson, 1998

43.  Alnarps slott, Lomma sn, AK, Anna Ligoura, 2004

44.  Skanors kyrka — invindig renovering, Skandrs sn, AK, Kristina Nilén, 2004

45.  Vistra Hoby kyrka — utvindig renovering av tornet, V Hoby sn, AK, Kristina Nilén, 2004

46. Vistra Hoby kyrka — inflyttning av orgel fran Odarsl6vs kyrka, V Hoby sn, Kristina Nilén, 2004

47.  Hagen vid Bickaskog, Kiaby sn, Jan Kockum, 2005

48. Hovs kyrka — fasadarbeten, Hovs sn, AK, Lotta Eriksson, 2005

49. Breddning av Langebergavigen, Villuvs sn, FU, Jan Kockum, 2005

50. Brandstad kyrkogard, Brandstad sn, FU, Jan Kockum, 2005

51. Bredbandsdragning genom Rinkaby, Rinkaby sn, FU, Linda Pettersson, 2005

52. Killstorps kyrkogird, Killstorps sn, DK, Lotta Eriksson, 2004-2005

Forkortningar:

AF-antikvarisk férundersokning FU- arkelogisk férundersékning PJ- projektrapport

AK- antikvarisk kontroll KA- kulturhistorisk analys UN- arkeologisk undersékning

AU-arkeologisk utredning MD-mutverksdokumentation BD- byggnadsdokumentation

DK- dokumentation, 6vrigt OU- osteologisk undersékning BAD-byggn-ark-dokumentation



53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
60.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.

100.
101.
102.
103.
104.
105.
106.
107.
108.
109.
110.
111.
112.
113.
114.
115.

E22 Kristianstad - Fjilkinge, AU 2, Tyra Ericson, 2002

Medeltida stadslimningar vid Ahus torg, Ahus sn, FU+AU, Linda Pettersson, 1988

Aristofanes 4 — en stenaldersboplats, Vi sn, FU+AU, Linda Pettersson, 1996

Kv Jungfrun 4 i Simrishamn, Simrishamn, UN, Tony Bj6érk & Jan Kockum, 1990

E22 VA, Vi sn, UN, Hans Ekerow, 1994-1995

Gronby, Girdslévs och Onnarps kyrkor, Grénby sn, Girdsl6vs sn och Onnarps sn, Lotta Eriksson, 2005
Omliggning av plattak, Wahusen, Kristianstad, AK, Mia Jungskdr, 2005

Malning av plattak pa Balaméllan, Stehag sn, AK, Mia Jungskir, 2005

Lilla Isie kyrkogardar, Lilla Isie sn, DK, Lotta Eriksson, 2004-2005

Hemmesdynge kyrkogard, Hemmesdynge sn, DK, Lotta Eriksson, 2004-2005

Fischerska Huset, Simrishamn sn, AF, Mattias Burman och Emelie Petersson, 2005

Den skinska livsmedelsindustrin, PJ, Henrik Borg, 2005

Barnet i missingsskrinet - schaktningsévervakning vid H66rs kyrka, H66r sn, FU, Linda Pettersson, 2002
Gamlegard & Egeside. Arkeologiska undersékningar 2004-2005, Vittskévle sn, UN, Johan Dahlén, 2005
Dammbyggen i Vallarum, Frinninge sn, FU, Linda Pettersson, 1999-2000

Boplatslimningar vid Orebicken, stg 1291, Bastad, UN, Linda Pettersson, 1989

Svampsanering och putslagningar pa Perstorps baptistkapell, Oppmanna sn, AK, Mia Jungskir, 2004-2005
Fjilkinge 28:25, vikingatida limningar, Fjilkinge sn, FU, Helén Lilja, 2004

Ny cykelvig i Fjilkinge — Fjalkinge 35:105 m fl, Fjilkinge sn, FU, Linda Pettersson, 1991
Schaktningsovervakningar i kv. Tyggarden — museets nya entré, Kristianstad, FU, Linda Pettersson, 2001
Graven i Krigarens by, Rinkaby sn, FU, Linda Pettersson, 1982

Markarbeten i centrala Kristianstad, Kristianstad, FU, Linda Pettersson, 2000 och 2002
Ledningsdragning vid Ringsjon, Fulltofta sn, FU, Linda Pettersson, 2001

Hirdkoncentration vid Salomonhég, Grevie sn, AU + UN, Linda Pettersson, 1989

Borrby kyrka, Borrby sn, AK, Cecilia Pantzar, 2005

Anliggningsarbeten pa borggarden pa Bickaskog slott, Kiaby sn, AK, Mia Jungskar 2004-2005

Wor fruis have. Arkeologiska undersékningar i Kv Spritan 1994-96, del 1-4, Ahus sn, UN, Karl-Magnus Lenntorp, 1994-96
Restaurering av holkbrunnar, Hérréd, Farstorps sn, AK, Helén Lilja, 2005

Ledningsdragning vid Heliga Trefaldighetskyrkan, Kristianstad, FU, Linda Pettersson, 2001 och 2004
Trelleborgshuset i Krigarens by, Rinkaby sn, UN. Linda Pettersson, 2005

Bromélla 11:92 — Neolitiska limningar vid Skribedn, Ivetofta sn, FU+AU2, Linda Pettersson 2004+2005
Kv Lejonet 10 i Simrishamn, Simrishamn, FU och UN, Claes B Pettersson, 1989

Bollerups borg — atgirdsplan for utvindig restaurering, Bollerup sn PJ, Cecilia Pantzar och Emelie Petersson, 2005
Brydestuan i Finsbo (Finsbo 5:1, utmarker), Ostra Karups sn, AK, Mattias Burman, 2005

Sporrakulla gird, Glimakra sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2005

Lokstallet i Brésarp — Omlidggning av tak, Brosarp sn, AK, Mia Jungskir och Klara Johansson, 2005
Resl6vs kvarn, Reslovs sn, AK, Henrik Borg, 2005

Loénsboda korgfabrik, Orkened sn, BMU. Emelie Petersson, 2005

Krapperups slott stapp V, Brunnby sn, AK, Cecilia Pantzar, 2005

Borringe kyrka, Borringe sn, AK, Cecilia Pantzar, 2005

Torsebro krutbruk, Biskopsméllan 2:1, Firlév sn, AK Mattias Burman 2005

Vi-Bebyggelse och vallgrav, Vi sn, UN, Bertil Helgesson, 1991

Glimmebodagarden, taktickning, Brosarp sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2005

Bondrumsgarden, taktickning, Figeltofta sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2005

Norra Mellby skol och fattighus, N Mellby sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2005

Ovedskloster — vardplan, Oveds sn, PJ, Cecilia Pantzar och Emelie Peterson, 2005

Ekestads Folketpark, Osterslov sn, AK, Jimmy Juhlin Alftberg, 2005

Brunnshoég-Getinge, Lunds kommun, KA, Anna Rabow och Lars Salminen, 2005

Citadellet och Gréden, Landskrona, AK, Anna Ligoura, 2005

Boplatslimningar i Transval, Ahus sn, AU, Jan Kockum, 2005

Bilinge mélla, Bilinge 15:73, Perstorps sn, AK, Henrik Borg, 2005

Axatorp gird-konservering av viggmalningar, Hammatl6v sn, AK, Cecilia Pantzar, 2005

Réstinga kyrka, Rostanga sn, Cecilia Pantzar, 2005

Fjarrvirme Eslév — Lund, AU, Lars Salminen, 2005

F5-Ljungbyhed-en utredning av inter6ra skyddet, Paul Hansson, 2005

Banckagarden, Vikens sn, AK Anna Ligoura, 2005

Bjersjoholms gamla slott-utvindig renovering, Bjiresjé sn, AK Anna Sturesson och Klara Johansson, 2005
Ossijé kyrka — Reliquie sanctarum virginum undecim milium, Ossj6 sn, AK, Lotta Eriksson, 2005

Ollsjé 67:1 och 63:1 m fl, Skepparslévs sn, FU, Catherine Svensson, 2005

Taktickning av Ausds férsamlingshem, Ausés 15:1, Ausas sn, AK, Mattias Burman, 2002

Taktickning av Ingeborrarpsgarden, Ingeborrarp 1:4, Rya sn, AK, Mattias Burman, 2004

Klippans Chromladerfabrik, Klippan sn, DK, Henrik Borg, 2005

Hissmossa skola, omldggning av tak, Vistra Torup sn, AK, Klara Johansson, 2005



116.
117.
118.
119.
120.
121.
122.
123.
124.
125.

Balsby 12:40, Nosaby socken, AU, Elisabeth Host, 2005

Anna Ostlings torp, takomliggning, Andrarum sn, AK, Emelie Petersson, 2005

Viistra Karups kyrka — Fasadarbeten, V Karups sn, Lotta Eriksson, 2005

S6dra Vram, Bjuvs sn, AK, Anna Ligoura, 2005

Dagstorp, Kivlinge sn, AK, Anna Ligoura, 2005

Himmelstorp, Brunnby sn, AK, Anna Ligoura, 2005

Nimndemansgirden, Sankt Ibbs sn, AK, Anna Ligoura, 2005

Italienborg, Brunnby sn, AK, Anna Ligoura, 2005

En forhistorisk fiskeplats vid Vramsin, Girds Kopinge sn, FU+UN, Anders Edring, 1997, 1999

Skirvor frin Wor fruis have, del 5 — Keramik frin Kv Spritan, Ahus, UN, Catherine Svensson, 1994-1996
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